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Nicht klebend

Stark klebend

Auf Wunsch
schwer entflammbar erhaltlich

Digitaldruck méglich

PR+
Digital-/Siebdruck mdoglich

PR+

Digital-/Siebdruck mdglich

Vor dem Druck ist eine Corona- oder
Plasma-Vorbehandlung

der Oberflache durchzufihren.

Auf Wunsch vorbehandelt erhéltlich.

Feuchtraumeignung

Bedingt feuchtraumgeeignet

Abriebbestandig

P
+ 2 >
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Darstellung zeigt nicht die
gesamte Plattenlange

Zuordnungsnummern zu den
Originalmustern im Katalog ,INSPIRATIONS”

LEATHER-LINE (LL)

SIBUGLAS (SG)

WOODLINE (DM)

DECO-LINE (DM)

MULTISTYLE (MS)
STRUCTURE-LINE (SL)
ACRYLIC-LINE (AC)
TRANSLUCENT-LINE (TL)
PUNCH-LINE / 3D (PL/PL3D)
PROFILES (PR)

PNL PREMIUM NON LEATHER (PNL)
VERARBEITUNGSHINWEISE
VERARBEITUNGSHINWEISE SIBUGLAS

Wir kénnten lhnen an dieser Stelle Uber

B unsere Uber 30-jahrige Branchenerfahrung, mit der wir uns zum Marktfihrer hochgearbeitet haben
B unser breites Produktportfolio mit mehr als 300 lagernden Dekoren

B unsere kurzen Lieferzeiten und Just-in-time-Projekte

B unsere hohen Anspriiche an Qualitat und Verarbeitung erzahlen.

Oder wie wir als Designplattenhersteller im grinen Oberdsterreich mit 100% PVC-freien Oberflachen auf
Nachhaltigkeit setzen. Doch das setzen Sie ohnehin voraus, und aus unserer Sicht - zu Recht!

Das SIBU Designerteam lasst sich von Mode, Architektur, Mébeln, Automotiven und Sport inspirieren,
spurt Trends auf und erarbeitet Konzepte zur individuellen Gestaltung.

Punktgenau. Innovativ. Stylish.

Wenn Sie auch auf diese Dinge vertrauen, sollten wir uns kennen lernen!
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LEATHER-LINE

LL CORD LL CORD LL CORD
Charcoal Light

Stony Ground Dove Tale

LL ROMBO 12 LL ROMBO 12 LL ROMBO 12
Bianco matt Creme Nero matt

o
s

CR CRISTAL CR CRISTAL LL ROMBO 40
ROMBO 85 Bianco ROMBO 85 Nero Bianco matt
matt/Silver matt/Silver

LL QUADRO LL QUADRO LL QUADRO
Bianco matt Creme Nero matt

LL White LL Creme

LL Dark Brown

LL Wimborne LL Light Oyster LL Stony
White Ground

LL LEGUAN LL LEGUAN
Silver Gold Copper

Creme Mocca matt Nero matt

LL ROMBO 85 LL ROMBO 85 LL ROMBO 85 LL ROMBO 85
Bianco matt Creme Mocca matt Nero matt
R

LL ROMBO 40 LL ROMBO 40 LL ROMBO 40 LL ROMBO 40 LL ROMBO 40
Antigua Gold Oxy Terra

ek

LL QUADRO

Argento Luxury Bronze

LL Black

21

LL Dove Tale LL Charcoal LL Charcoal
Light Dark

LL London Clay

23

LL LEGUAN LL LEGUAN Silk LL LEGUAN LL LEGUAN
Nero Bianco Blue
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SHOWCAGSE

LEATHER-LINE

LL LOUNGE LL LOUNGE LL LOUNGE LL LOUNGE
Bianco matt Creme

LL COLLAGE

LL COLLAGE
Mocca matt Nero matt Nero matt Oro

LL OXY Steel LL ANTIGUA
Gold

%
E o

LL FLORAL LL FLORAL LL FLORAL LL FLORAL

LL FLORAL

Platin Vintage Silver/  White/Silver White/Gold Black/Silver
Silver matt matt matt
:E\ ] “ | \h ~X
iy \\ L' ]
r( r - )
LL FLORAL LL IMPERIAL LL Vintage LL PEARL RAY LL PERSIAN LL PERSIAN
White White/Gold Silver Gold Gold Metallic

@5 35

LL LACE Black/ LL REGGAE LL PELO
Platin Marabu
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SIBUGLAS

SG MARBLE
Brown AR+

b s

SG LUXURY
Gold AR+

SG Vintage
Silver AR+

SG LEGUAN
Bianco met
AR+

SG Ice White
AR+

Alpine AR+

2N

SG MARBLE

SG MARBLE
Black AR+

SG MARBLE
White AR+

47

SG LACE White/ SG Old Platin
Vintage Brown AR+
AR+

SG LUXURY
Bronze AR+

=

SG ANTIGUA
Gold AR+

SG Vintage
Copper AR+

N SG LEGUAN
Silver AR+ Gold AR+

SG LEGUAN
Copper AR+

SG Bianco AR+  SG Magnolia SG Malaga AR+
AR+

WOODLINE

W W

WL Maple
Alpine

WL Maple WL Nutwood WL Nutwood/
Alpine/Grey Grey brushed
brushed 8L 8L

e s =
SG COCKTAIL
Opal AR+

SG LEGUAN
Blue AR+

SG Mocca AR+

WL Nutwood
Country
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SG MARBLE
Grey AR+

SG MARBLE

Emperador AR+

SG Nero AR+

WL Nutwood
Country/Grey
brushed 8L

B 7 |

passender
Gegenzug

WL Wenge
Wood

DECO-LINE

DM CERAMIC DM CERAMIC
Brown Grey
=
S;-' '_‘.

w" ;xﬁ'i e . y -
* it

i |

DM MARBLE DM Travertin

White

DM Classy DM Classy
Silver AR Bronze AR

DM Iron Age

it

DM Golden Age

DM Magic DM Magic Red
White AR AR

DM Hollywood DM Silver

B B2

DM Silver/ DM
White Champagne

DM CERAMIC DM CEMENT DM CEMENT
Brown/Grey Light Light/Grey
brushed 8L brushed 8L

72

DM CEMENT DM Silent Gold DM Classy
Dark AR Silver

DM Classy
Copper AR AR

DM Classy Gold DM Classy
Black AR

DM Sahara

DM Copper Age DM Iron Age
AR Silver
DM Magic DM Magic DM Magic Red
Black AR White matt AR matt AR
DM Silver H23 DM Brass DM Brown
DM Gold DM Gold 30 DM Bronze
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DM Classy
Bronze

DM Sahara
Silver matt AR

DM Magic
Black matt AR

DM Anthracite

DM Fashion
Grey

74
DM Classy Black



DECO-LINE

o

DM Silver AR12

DM Rose DM Mint

DM Silver matt DM Brass matt
metallic AR metallic AR

DM Silver AR23

}: _; - = 88

DM LUXURY DM MONSOON
Holografico Vintage Brown

DM Silver DM Brass
brushed matt brushed matt
AR AR

02
DM Silver PF DM Smoke PF
met met

[ gl AR

DM Vintage

DM Vintage
Copper Silver

b

DM Gold AR DM Anthracite
AR
DM Iceblue DM Skyblue DM Fashion DM Copper
Red

DM Bronze DM Brown DM Fashion DM Anthracite
matt metallic matt metallic Grey matt matt metallic
AR AR metallic AR AR

i
DM FLEUR
Silver/Brown

N

1f | |1
"Illl ull
o1 | o1 I

DM Gold DM Silver DM HGS DM Champagne DM Titan DM Copper
brushed matt brushed brushed brushed brushed
AR

DM Titan PF DM LUXURY
met touch 1 Silver

DM LUXURY
Bronze Gold

DM Silver PF DM LUXURY

met touch 1

DM OAK TREE
Light Silver
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MULTISTYLE

1
E
MS Silver 3x3

flex. Classic

WL
SRS 101
MS Hollywood
5x5 flex. Classic

BERN 103
MS Magic
White 5x5 flex.
Classic

MS Anthracite
3x3 flex. Classic

o

MS Silver 5x5
flex. Classic

MS Magic
Red 5x5 flex.
Classic

MS Silver 20x20
flex. Classic

MS Gold 20x20
flex. Classic

Loy

MS Gold 3x3
flex. Classic

MS Anthracite
5x5 flex. Classic

MS Magic
Black 5x5 flex.
Classic

\ !

MSC DIAGONAL
Silver 15x15
flex. Classic

MS Silver 3x6
flex. Classic

MS Gold 3x6
flex. Classic

MS Brown 3x3
flex. Classic

MS Fashion

MS Gold 5x5
flex. Classic Grey 5x5 flex. Silver 5x5 flex.
Classic Classic

=7 i

MS Silver 10x10 MS Gold 10x10  MS Anthracite MS Iceblue
flex. Classic flex. Classic 10x10 flex. 10x10 flex.
Classic Classic

-
. 100

MSC RHOMBUS MSC RHOMBUS  MSC Silver MSC Silver
Silver 15x15 Silver 30/3x30/3 30x30 flex. 10x10 flex.
flex. Classic flex. Classic Classic Classic
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STRUCTURE-LINE ACRYLIC-LINE

m-

SL CRASHED SL CRASHED SL ART SL ART SL ART AC MOTION AC MOTION ACTOUCH ACTOUCH AC MOTION AC MOTION
Old Platin Mirror Silver Old Platin Iron Age Golden Age ONE White ONE Black White Black TWO White TWO Black
?\x | .
B e
;I '_‘-3 q
SL PIANO SL PIANO SL RIGATO SL RIGATO
Iron Age Golden Age Silver brushed  Silent Gold TRANSLUCENT— LI I\ I E

W\

SL LINEA
104x62 Silent
Gold

SL RIVET
Vintage Silver

_ #0122
SL LAVA Copper

Lz

SL MOTION ONE
Anthracite AR

[

127
SL WAVE Silver

SL LINEA
104x62 Old
Platin

i

SL DAKOTA
Metal

SL LAVA Grey

124

SL MOTION ONE
Pearl White PF

)
Y

SL STEP 5 Silver
PF met

matt AR

Y ]

SL IMPACT SL IMPACT
Vintage Silver Antique Bronze

SL DAKOTA SL DAKOTA SL RAW
Smoke Copper Vintage Copper

N?I"‘I ' C
C0 DO

JOOOO LALA

SL RACE Silver SL RACE SL RACE
Vintage Silver/  Vintage Copper/
Bronze Silver

K =ea :
SL MOTION TWO SL CROCO SL CROCO
Grey brushed Silver PF met/ Smoke PF met/
matt AR Silver Silver

- -

[ 129
SL SQUARE 3
HGS
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TL LINEA TL LINEA
104x62 Old 104x62 Silent
Platin Gold

PUNCH-LINE / 3D

PL3DQ-1030 PL3DH-10-30  PL3DROSES  PL 3D ROSES

Old Platin/ Pearl White Pearl White PF/ Silver PF met/
Silver PF/Gold Gold Silver

I I

(

142

I_J 147

PL 3D Q 10-40-40  PL 3D Q 10-40-40 PL3D Q5-15-15 PL Q 5-15-15
Silver PF met/ Smoke PF met Black touch 1/ Silver PF met
Silver touch 1/Silver matt Silver

9/
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LL ROMBO 12 Bianco matt
2600 x 1000/ NA 16418 / SA 16419

LL CORD Stony Ground
2600 x 1000 / NA 19542 / SA 19545

O
LL CORD Charcoal Light

O N 4N
LL ROMBO 12 Creme '

LL CORD Dove Tale
2600 x 1000 / NA 19532 / SA 19544

LL ROMBO 12 Creme
2600 x 1000 / NA 15653 / SA 15657

LL CORD Charcoal Light
2600 x 1000 / NA 19543 / SA 19546

LL ROMBO 12 Nero matt
2600 x 1000 / NA 15654 / SA 15658

Photo: iStock.com

LEATHER-LINE LEATHER-LINE

2600 x 1000 2600 x 1000
Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung
NA SA NA SA NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial HIPS, PE-Schaum Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 2 2,13 Sagen v - Materialstarke mm 2,8 3,04 Laserzuschnitt v v
Maximale Reliefhéhe 3,2 3,33 Laserzuschnitt v v Maximale Reliefhdhe mm 4,0 4,24 Abkanten - -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v - Temperaturbestandigkeit bis 60 °C PVA verpressbar - -
Feuchtraumeignung LR L] ] PVA verpressbar v - Feuchtraumeignung LLL L] Kleinster Biegeradius | 300 mm | 300 mm
Gerollt verpackbar v v Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm Gerollt verpackbar * v v

* Dekorseite nach aul3en rollen (gilt fir NA und SA) und maximal
3 Stiick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.

Sonderausstattung Zubehoér Sonderausstattung Zubehor
NA SA NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2 Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - - Profilgruppen 3/5 Weitere Starken - - Profilgruppen 4/5
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch - Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage PVA-Vorbehandlung — - Auf Anfrage
DESIGN ' 12 13/ DESIGN
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LL ROMBO 85 Bianco matt
2600 x 1000 / NA 15026 / SA 15042

222

LL ROMBO 85 Creme
2600 x 1000 / NA 13852 / SA 13867

LL ROMBO 85 Mocca matt
2600 x 1000 / NA 15021 / SA 15037

LL ROMBO 85 Nero matt
2600 x 1000 / NA 15015/ SA 15030

2600 x 1000

LEATHER-LINE

m|
LL ROMBO 85
Nero matt

LL ROMBO &5

.

O

Bianco matt/Silver,

CR CRISTAL ROMBO 85

LEATHER-LINE

CR CRISTAL ROMBO &85

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS, PE-Schaum Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstdrke mm 38 4,04 Laserzuschnitt v v
Maximale Reliefh6he mm 50 5,24 Abkanten - -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C PVA verpressbar - -
Feuchtraumeignung EEEE Kleinster Biegeradius | 300 mm | 300 mm
Gerollt verpackbar * v v

* Dekorseite nach auRen rollen (gilt fir NA und SA) und maximal

3 Stlick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate — - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 4/5
Zuschnitte v v
Magnetisch — Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - — Auf Anfrage
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Produkteigenschaften Verarbeitung

SA SA
Tragermaterial HIPS, PE-Schaum Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PU-Leder, Steine: PMMA Bohren v
Materialstarke mm 4,04 Laserzuschnitt v
Maximale Reliefhdhe mm 5,24 Abkanten -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C PVA verpressbar -
Feuchtraumeignung EEED Kleinster Biegeradius 300 mm
Gerollt verpackbar * v

* Dekorseite nach auf3en rollen und maximal 3 Stlick

pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.
Sonderausstattung Zubehor

SA
Sonderformate - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - Profilgruppen 4/5
Zuschnitte v
Magnetisch - Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung — Auf Anfrage
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2600 x 1000 / SA 15044

qu./

CR CRISTAL ROMBO 85 Bianco matt/Silver

CR CRISTAL ROMBO 85 Nero matt/Silver
2600 x 1000 / SA 15034
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2600 x 1000
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LL ROMBO 40 Bianco matt
2600 x 1000 / NA 15025 / SA 15041

LL ROMBO 40 Creme
2600 x 1000 / NA 13848 / SA 13863

LL ROMBO 40 Mocca matt
2600 x 1000 / NA 15020 / SA 15036

LL ROMBO 40 Nero matt
2600 x 1000 / NA 15014 / SA 15029

2600 x 1000

176

LL ROMBO 40
Creme

e N

LEATHER-LINE

LL ROMBO 40

% i

LL ROMBO 40 Antigua Gold
2600 x 1000 / NA 17829 / SA 17849

LL ROMBO 40 Oxy Terra
2600 x 1000 / NA 17830/ SA 17850

mlee N
LL ROMBO 40
liocca matts,

LEATHER-LINE

LL ROMBO 40

2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS, PE-Schaum Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial HIPS, PE-Schaum Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 3,8 4,04 Laserzuschnitt v v Materialstarke mm 3.8 4,04 Laserzuschnitt v v
Maximale Reliefhdhe mm 50 5,24 Abkanten - - Maximale Reliefhdhe mm 50 5,24 Abkanten - -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C PVA verpressbar - - Temperaturbestandigkeit bis 60 °C PVA verpressbar - -
Feuchtraumeignung EEEE Kleinster Biegeradius | 300 mm | 300 mm Feuchtraumeignung EEED Kleinster Biegeradius | 300 mm | 300 mm
Gerollt verpackbar * v v Gerollt verpackbar * v v

* Dekorseite nach auf3en rollen (gilt fir NA und SA) und maximal * Dekorseite nach auf3en rollen (gilt fir NA und SA) und maximal

3 Stiick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken. 3 Stiick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.
Sonderausstattung Zubehor Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2 Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 4/5 Weitere Starken — - Profilgruppen 4/5
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch — Sonderfarben Magnetisch - Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - — Auf Anfrage PVA-Vorbehandlung — - Auf Anfrage
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LL QUADRO Bianco matt
2600 x 1000 / NA 16420/ SA 15175

i ¥ '

LL QUADRO Creme
2600 x 1000 / NA 14273 / SA 14277

LL QUADRO Nero matt
2600 x 1000 / NA 15017 / SA 15032

2600 x 1000
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LEATHER-LINE

LL QUADRO

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS, PE-Schaum Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 2,8 3,04 Laserzuschnitt v v
Maximale Reliefhdhe mm 4,8 5,04 Abkanten - -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C PVA verpressbar - -
Feuchtraumeignung EEEE Kleinster Biegeradius | 300 mm | 300 mm
Gerollt verpackbar * v v

* Dekorseite nach auRen rollen (gilt fir NA und SA) und maximal
3 Stlick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.

* Dekorseite nach auf3en rollen (gilt fir NA und SA) und maximal
3 Stiick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.

=
QUADRG
Bronze
=
24 |
Y L RS LL QUADRO Argento
by b 2600 x 1000/ NA 16421 / SA 16422
- = —- ':__ =
p—— e e — —
———
2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS, PE-Schaum Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 2,8 3,04 Laserzuschnitt v v
Maximale Reliefhdhe mm 4,8 5,04 Abkanten - -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C PVA verpressbar - -
Feuchtraumeignung EEED Kleinster Biegeradius | 300 mm | 300 mm
Gerollt verpackbar * v v

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 4/5
Zuschnitte v v
Magnetisch — Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - — Auf Anfrage

DESIGN ‘18
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Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 4/5
Zuschnitte v v
Magnetisch - Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung — - Auf Anfrage
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LL White
2600 x 1000/ 2,1 mm/ NA 13451 / SA 13467

LL Creme
2600 x 1000/ 2,1 mm / NA 13450/ SA 13468

178

LL Dark Brown
2600 x 1000/ 2,1 mm / NA 12935/ SA 12978

LL Black
2600 x 1000 /2 mm / NA 12887 / SA 12897

O LL Black

LEATHER-LINE

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 20/21 ‘ 2,13 /223 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung LR L] ] Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 2/3/5
Maximale Breite mm 1270 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage
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O LL Dove Tale

Tt -

Photo: © istock.com

LEATHER-LINE

LEATHER-LINE

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstdrke mm 1,95 ‘ 2,08 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung LLL L] Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 2/3/5
Maximale Breite mm 1270 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage
* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

217/
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LL Charcoal Dark
2600 x 1000 / NA 19299 / SA 19302

LL Charcoal Light
2600 x 1000 / NA 19298 / SA 19301

LL Dove Tale
2600 x 1000 / NA 19013/ SA 19024

LL Light Oyster
2600 x 1000 / NA 19015 / SA 19026

LL London Clay
2600 x 1000 / NA 19014 / SA 19025

LL Stony Ground
2600 x 1000 / NA 19012 / SA 19023

LL Wimborne White
2600 x 1000 / NA 19300 / SA 19303



LL LEGUAN Silver
2600 x 1000 / NA 12883/ SA 12893

O
LL LEGUAN Silver

LL LEGUAN Gold
2600 x 1000 / NA 13480/ SA 13478

LL LEGUAN Copper
2600 x 1000 / NA 12884 / SA 12894

LL LEGUAN Nero
2600 x 1000 / NA 14778 / SA 14797

LEATHER-LINE

2600 x 1000

LL LEGUAN

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 1.5 1,63 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1270 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -

we decorate.
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O

LEATHER-LINE

LL LEGUAN

LL LEGUAN Bianco

LL LEGUAN Silk
2600 x 1000/ 1,5 mm / NA 16451 / SA 16452

028

LL LEGUAN Bianco
2600 x 1000/ 1,4 mm / NA 15609/ SA 15610

LL LEGUAN Blue
2600 x 1000/ 1,5mm / NA 16985 / SA 16986

2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstdrke mm 14/15 1,53/1,63 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung Silk / Blue EEED Abkanten v -

Bianco LR L] ] PVA verpressbar v -

Gerollt verpackbar v v Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1270 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -
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LL LOUNGE Bianco matt
2600 x 1000 / NA 18596 / SA 18601

LL LOUNGE Creme
2600 x 1000 / NA 18597 / SA 18602

LL LOUNGE Mocca matt
2600 x 1000 / NA 18598 / SA 18603

LL LOUNGE Nero matt
2600 x 1000 / NA 18599 / SA 18604

2600 x 1000

238

O
LL LOUNGE
Mocca matt

LEATHER-LINE

LL LOUNGE

LEATHER-LINE

LL COLLAGE

O
LL COLLAGE Nero matt

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS, PE-Schaum Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 3,8 4,04 Laserzuschnitt v v
Maximale Reliefhdhe mm 50 5,24 Abkanten - -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C PVA verpressbar - -
Feuchtraumeignung EEEE Kleinster Biegeradius | 300 mm | 300 mm
Gerollt verpackbar * v v

* Dekorseite nach auf3en rollen (gilt fir NA und SA) und maximal

3 Stiick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 4/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten — Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - — Auf Anfrage

DESIGN ' 24

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstdrke mm 19721 2,15/2,36 Sagen v -
Maximale Reliefhéhe 35 3,75 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung matt LR L] ] PVA verpressbar v -

metallisch EEEO Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung
NA SA Zubehor
Sonderformate - -
Weitere Starken - - SIBUKLE Spachtel A2
Zuschnitte v v Profilgruppen 3/5
Magnetisch ab 3 Platten v
PVA-Vorbehandlung Nero v - Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung Oro - — Auf Anfrage
25/ DESIGN

we decorate.

LL COLLAGE Nero matt
2600 x 1000 /2,1 /NA 15016/ SA 15031

LL COLLAGE Oro
2600 x 1000/ 1,9/ NA 13923/ SA 13926

2600 x 1000



LL OXY Steel
2600 x 1000 / NA 17826 / SA 17847

2600 x 1000

Photo: GARANTIine

LEATHER-LINE

LL OXY

O

LL OXY Steel

LL ANTIGUA Gold

LEATHER-LINE

LL ANTIGUA

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 1.9 ‘ 2,03 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1250 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben

PVA-Vorbehandlung

DESIGN ‘26

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstdrke mm 1.9 ‘ 2,03 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1250 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung — - - ‘

27/

DESIGN

we decorate.

LL ANTIGUA Gold
2600 x 1000 / NA 17828 / SA 17852

2600 x 1000




il )1

LL FLORAL Platin
2600 x 1000 / NA 14263 / SA 14266

LL FLORAL Oro
2600 x 1000 / NA 14264 / SA 14267

2600 x 1000

LEATHER-LINE

LL FLORAL

Photo: GARANTIine

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 1.9 2,03 Sagen v -
Maximale Reliefhéhe 29 3,03 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Gerollt verpackbar v v Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - — —

DESIGN ‘28

we decorate.

LEATHER-LINE

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstdrke mm 1.9 2,03 Sagen v -
Maximale Reliefhéhe 29 3,03 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Gerollt verpackbar v v Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

297/

DESIGN

we decorate.

-l

LL FLORAL Vintage Silver/Silver
2600 x 1000 / NA 17266 / SA 17267

eI (& ‘ﬁ
Nlsd\ 2P

LL FLORAL White/Silver matt
2600 x 1000/ NA 13418 / SA 13414

=0 = ® A

LL FLORAL White/Gold matt
2600 x 1000 / NA 13419/ SA 13415

LL FLORAL Black/Silver matt
2600 x 1000 / NA 13416/ SA 13412




LL FLORAL White
2600 x 1000 / NA 13470/ SA 13473

2600 x 1000

042

LEATHER-LINE

LL FLORAL

Photo: Wippro
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LEATHER-LINE

LL IMPERIAL

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 21 2,23 Sagen v -
Maximale Reliefh6he 29 3,03 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung LR L] ] PVA verpressbar v -
Gerollt verpackbar v v Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - - Profilgruppen 3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN ‘30

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 1.9 2,03 Sagen v -
Maximale Reliefhéhe 3,0 3,13 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Gerollt verpackbar v v Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - - Profilgruppen 3
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

31/ DESIGN

we decorate.

LL IMPERIAL White/Gold
2600 x 1000 / NA 14774/ SA 14793

2600 x 1000




LL Vintage Silver
2600 x 1000 / NA 17268 / SA 17269

2600 x 1000

LEATHER-LINE

LL Vintage

p s Ll
. LI Vintage Silver

LEATHER-LINE

LL PEARL RAY

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 1.5 ‘ 1,63 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1250 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben

PVA-Vorbehandlung

DESIGN ‘32

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstdrke mm 1.6 ‘ 1,73 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1270 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

337/

DESIGN

we decorate.

LL PEARL RAY Gold
2600 x 1000/ NA 17015 /SA 17016

2600 x 1000




LL PERSIAN Gold
2600 x 1000 / NA 15656 / SA 15660

I

LL PERSIAN Metallic
2600 x 1000 / NA 15655 / SA 15659

2600 x 1000

LEATHER-LINE

LL PERSIAN

Photo: GARANTIine

i JEINEAEE
~LETLACE
Black/Platin

LEATHER-LINE

LL LACE

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 1.9 ‘ 2,03 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1270 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben

PVA-Vorbehandlung

DESIGN ‘34

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET Bohren v v
Materialstdrke mm 1.5 ‘ 1,63 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1250 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage ‘

357/

DESIGN

we decorate.

2600 x 1000/ NA 17823 / SA 17844

2600 x 1000




LL REGGAE
2600 x 1000 / NA 14295 / SA 14303

2600 x 1000

O
LL REGGAE

Photo: HAKA Kiichen

LEATHER-LINE

LL REGGAE

|
LL PELO Marabu

LEATHER-LINE

LL PELO

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET Bohren v v
Materialstarke mm 1.2 ‘ 1,33 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1270 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben

PVA-Vorbehandlung

DESIGN ‘36

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET Bohren v v
Materialstarke mm 1.7 ‘ 1,83 Sagen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung LLL L] Abkanten v -
Gerollt verpackbar v ‘ v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3
Maximale Breite mm 1270 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -

377/

DESIGN

we decorate.

LL PELO Marabu
2600 x 1000 / NA 14309 / SA 14325

2600 x 1000




DESIGN

we decorate.




SG MARBLE Brown AR+

2600 x 1000 / NA 19331 / SA 19342

2600 x 1000

|
SG MARBLE Brown AR+

SIBUGLAS

SG MARBLE
Brown AR+

SIBUGLAS

|

o

SG MARBLE Alpine AR+

SG MARBLE
Alpine AR+

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite Papier Bohren v v
Materialstarke mm 23 2,43 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbesténdigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEEm Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpresshar v -
Gerollt verpackbar - - Kleinster Biegeradius 1000 mm | 1000 mm
Sonderausstattung Zubehoér

NA SA NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - - —

* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

sIBU | DESIGN ‘40

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite Papier Bohren v v
Materialstdrke mm 2,3 2,43 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEEm Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpresshar v -
Gerollt verpackbar - - Kleinster Biegeradius 1000 mm | 1000 mm
Sonderausstattung Zubehoér

NA SA NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Stérken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung — —

* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

Y s1BU | DESIGN

we decorate.

SG MARBLE Alpine AR+
2600 x 1000 / NA 19329/ SA 19340

2600 x 1000

)



SG MARBLE Black AR+
2600 x 1000 / NA 19330/ SA 19341

2600 x 1000

SIBUGLAS

O
SG MARBLE Black AR+

SG MARBLE
Black AR+

Photo: © istock.com

SIBUGLAS

SG MARBLE
White AR+

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite Papier Bohren v v
Materialstarke mm 23 2,43 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEER Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpresshar v -
Gerollt verpackbar — — Kleinster Biegeradius 1000 mm | 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben

PVA-Vorbehandlung

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite Papier Bohren v v
Materialstdrke mm 2,3 2,43 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEER Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpressbar v -
Gerollt verpackbar — — Kleinster Biegeradius 1000 mm | 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Stérken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben

* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

SIBU | DESIGN ‘42

we decorate.

PVA-Vorbehandlung

* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

B /sIBU|DESIGN

we decorate.
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2600 x 1000 / NA 19334 / SA 19345
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SG MARBLE Grey AR+

2600 x 1000 / NA 19333/ SA 19344

2600 x 1000

SIBUGLAS

SG MARBLE

Grey AR+

SG MARBLE Grey AR+

Photo: © shutterstock.com

SIBUGLAS

SG MARBLE
Emperador AR+

Photo: © istock.com

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite Papier Bohren v v
Materialstdrke mm 23 2,43 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEER Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpressbar v -
Gerollt verpackbar — — Kleinster Biegeradius 1000 mm | 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Stérken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben

PVA-Vorbehandlung

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite Papier Bohren v v
Materialstdrke mm 2,3 2,43 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung * EEER Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpressbar v -
Gerollt verpackbar — — Kleinster Biegeradius 1000 mm | 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Stérken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben

* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

sSIBU | DESIGN ‘44

we decorate.

PVA-Vorbehandlung

* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

S/ s1IBU | DESIGN

we decorate.

SG MARBLE Emperador AR+

2600 x 1000 / NA 19332/ SA 19343

2600 x 1000




SG LUXURY Gold AR+
2600 x 1000 / NA 17819/ SA 17840

SG LUXURY Bronze AR+
2600 x 1000 / NA 17820/ SA 17841

2600 x 1000

O
SG LUXURY Gold AR+

SIBUGLAS [l ciG Bt En:

SG LUXURY AR+

Photo: GARBNEline

SIBUGLAS [EEGiE i BEEEE:

SG LACE AR+

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 31 323 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung * EEEn Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpressbar v -
Gerollt verpackbar - ‘ - Kleinster Biegeradius 1000 mm 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate v ‘ v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten ™ v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - - Auf Anfrage

* Um eine Nasszelleneignung zu erreichen ist eine Kantenabdichtung

S I B U I D E S I G N \ 46 mit Silikon (speziell fiir Acrylglas) erforderlich.

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite PET Bohren v v
Materialstdrke mm 24 2,53 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung * EEEn Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpressbar v —
Gerollt verpackbar - - Kleinster Biegeradius 1000 mm 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Stérken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten ** v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung — - —

** Untergrund muss Echtmetall oder eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

* Um eine Nasszelleneignung zu erreichen ist eine Kantenabdichtung 47 /
mit Silikon (speziell fiir Acrylglas) erforderlich.
** Untergrund muss Echtmetall oder eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein. S I B U | D E S l G N

we decorate.

SG LACE White/Vintage Brown AR+
2600 x 1000 / NA 17818 / SA 17839

2600 x 1000



SG OId Platin AR+ Fio- b O

SG COCKTAIL Opal AR+
SG Old Platin AR+

2600 x 1000 / NA 16997 / SA 17000

2600 x 1000 / NA 18067 / SA 18001

2600 x 1000

SIBUGLAS

SG Old Platin AR+

SIBUGLAS

Photo: SU VALGUS

SG COCKTAIL AR+

2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - - Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite PU-Leder Bohren v v Riickseite PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 3,1 3,23 Sagen / mit Unterlage v v Materialstarke mm 33 3,43 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbesténdigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v Temperaturbesténdigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung * EEEE Abkanten - - Feuchtraumeignung * EEEn Abkanten - -
Abriebbestéandigkeit LLLLLLLL] PVA verpressbar v —_ Abriebbestandigkeit ENEEEEEE PVA verpressbar v —
Gerollt verpackbar — — Kleinster Biegeradius 1000 mm 1000 mm Gerollt verpackbar — — Kleinster Biegeradius 1000 mm 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor Sonderausstattung Zubehér

NA SA NA SA NA SA NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2 Sonderformate v ‘ v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 3/5 Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 5
Maximale Breite mm 1000 Maximale Breite mm 1000
Weitere Starken v v Weitere Starken v v
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - - —_ PVA-Vorbehandlung - - -

* Um eine Nasszelleneignung zu erreichen ist eine Kantenabdichtung * Um eine Nasszelleneignung zu erreichen ist eine Kantenabdichtung
SIBUIDESIGN '+ e e el (1763 se. o+ Unerron s EGnmetaodr e 80 etalfle S 17637 ¥ /s1IBUIDESIGN
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SG Vintage Silver AR+

SG ANTIGUA Gold AR+
2600 x 1000 / NA 17197 / SA 17199

2600 x 1000 / NA 17822/ SA 17843

SG Vintage Copper AR+
2600 x 1000 / NA 17198 / SA 17200

|

O
SG ANTIGUA Gold AR+

Photo: © tamix115 - fotolia.com

2600 x 1000

SIBUGLAS

SG Vintage AR+

SIBUGLAS

SG ANTIGUA AR+

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - - Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite PU-Leder Bohren v v Riickseite PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 2,8 2,93 Sagen / mit Unterlage v v Materialstarke mm 31 3,23 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbesténdigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v Temperaturbesténdigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung * EEEE Abkanten - - Feuchtraumeignung * EEEn Abkanten - -
Abriebbestéandigkeit LLLLLLLL] PVA verpressbar v - Abriebbestandigkeit ENEEEEEE PVA verpressbar v —_
Gerollt verpackbar — — Kleinster Biegeradius 1000 mm 1000 mm Gerollt verpackbar — — Kleinster Biegeradius 1000 mm 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA NA SA NA SA
Sonderformate v ‘ v SIBUKLE Spachtel A2 Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 3/5 Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000 Maximale Breite mm 1000
Weitere Starken v v Weitere Starken v v
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - - —_ PVA-Vorbehandlung - - -

* Um eine Nasszelleneignung zu erreichen ist eine Kantenabdichtung
mit Silikon (speziell fir Acrylglas) erforderlich.
** Untergrund muss Echtmetall oder eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

* Um eine Nasszelleneignung zu erreichen ist eine Kantenabdichtung
mit Silikon (speziell fiir Acrylglas) erforderlich.
** Untergrund muss Echtmetall oder eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

sIBU | DESIGN ‘0

we decorate.
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SG LEGUAN Bianco met AR+
2600 x 1000 / NA 19304 / SA 19305

SG LEGUAN Silver AR+
2600 x 1000 / NA 16975/ SA 16979

SG LEGUAN Gold AR+
2600 x 1000 / NA 16977 / SA 16982

SG LEGUAN Copper AR+
2600 x 1000 / NA 16976 / SA 16981

SG LEGUAN Blue AR+
2600 x 1000 / NA 16978 / SA 16984

2600 x 1000

SIBUGLAS

SG LEGUAN AR+

Photo: dieeinrichtung Manzenreiter

Photo: GARANTIine

SIBUGLAS

O

SG Ice White AR+

SG UNI AR+

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite PU-Leder Bohren v v
Materialstarke mm 2,8 2,93 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbesténdigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung * EEER Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpressbar v -
Gerollt verpackbar — — Kleinster Biegeradius | 1000 mm 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate v ‘ v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen
Maximale Breite mm 1000
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten ™ v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - - Auf Anfrage

we decorate.

SIBU | DESIGN "2

* Um eine Nasszelleneignung zu erreichen ist eine Kantenabdichtung
mit Silikon (speziell fiir Acrylglas) erforderlich.

** Untergrund muss Echtmetall oder eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PMMA Schneiden, Stanzen - -
Riickseite PU-Leder Bohren v v
Materialstdrke mm 2,7 2,83 Sagen / mit Unterlage v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung * EEEER Abkanten - -
Abriebbestandigkeit SEEEEEEE PVA verpressbar v —
Gerollt verpackbar - — Kleinster Biegeradius 1000 mm 1000 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A2
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen 3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Stérken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten ™ v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - - Auf Anfrage

* Um eine Nasszelleneignung zu erreichen ist eine Kantenabdichtung

mit Silikon (speziell fir Acrylglas) erforderlich.

** Untergrund muss Echtmetall oder eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

53 /sIBU|DESIGN

we decorate.

SG Ice White AR+
2600 x 1000/ NA 17915/ SA 17919

SG Bianco AR+
2600 x 1000/ NA 17912 /SA 17916

SG Magnolia AR+
2600 x 1000/ NA 17914 /SA 17918

225

SG Malaga AR+
2600 x 1000 / NA 17963 / SA 17965

SG Mocca AR+
2600 x 1000/ NA 17962 / SA 17964

SG Nero AR+
2600 x 1000/ NA 17913 /SA 17917
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O
WL Maple Alpine

WL Maple Alpine/Grey brushed 8L
2600 x 1000 / NA 19018 / SA 19029

2600 x 1000 / NA 19096 / SA 19101

O
WL Maple Alpine

2600 x 1000

WOOD-LINE

WL Maple Alpine

WOOD-LINE

WL Maple Alpine/
Grey brushed 8L

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v - Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v - Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEOO Thermisch verformbar - Abriebbestandigkeit EEEEDOO Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar ™ v v PVA verpressbar v - Gerollt verpackbar ™ v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Sonderausstattung

NA SA NA SA
Sonderformate v v Zubehér Sonderformate v v Zubehor
Maximale Ldnge mm 3000 3000 Maximale Ldnge mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1 Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5 Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - - PVA-Vorbehandlung v - -

*  Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache ** Dekorseite nach innen rollen (gt far NA und SA) 2 Stiick pro Karton
DESIGN ' %0 5 Dekorsetenech nen o @ At 54 3 i pro Karton (de0xdsomm) verpacken. 27/ DESIGN

we decorate. (480 x 480 mm) verpacken. we decorate.




WL Nutwood

WL Nutwood/Grey brushed 8L
2600 x 1000 / NA 19019 / SA 19030

2600 x 1000 / NA 19094 / SA 19099

O
WL Nutwood Grey brushed 8L

O

2600 x 1000

WL Nutwood

WOOD-LINE

WL Nutwood

WOOD-LINE

WL Nutwood/
Grey brushed 8L

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v - Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v - Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEOO Thermisch verformbar - Abriebbestandigkeit EEEEDOO Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar * v v PVA verpressbar v - Gerollt verpackbar * v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Sonderausstattung

NA SA NA SA
Sonderformate v v Zubehoér Sonderformate v v Zubehor
Maximale Lange mm 3000 3000 Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1 Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5 Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - - PVA-Vorbehandlung v - -

*  Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache ** Dekorseite nach innen rollen (gilt fir NA und SA) 2 Stick pro Karton
DESIGN ' °8 . Dekoreet nach tanen rolen @ A i )3 Sk pro Karton o agomm) verpacien. 59/ DESIGN

we decorate. (480 x 480 mm) verpacken. we decorate.




WL Nutwood Country
2600 x 1000 / NA 19017 / SA 19028

2600 x 1000

WOOD-LINE

WL Nutwood Country

<=

WL Nutwood Country

o]

O

WL Nutwood Country/Grey brushed 8L

WOOD-LINE

WL Nutwood Country

Photo: © luliia Nazarenko 123rf.com

Grey brushed 8L

WL Nutwood Country/Grey brushed 8L
2600 x 1000 / NA 19095 / SA 19100

2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v - Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v - Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEOO Thermisch verformbar - Abriebbestandigkeit EEEEDOO Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar * v v PVA verpressbar v - Gerollt verpackbar * v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Sonderausstattung

NA SA NA SA
Sonderformate v v Zubehoér Sonderformate v v Zubehor
Maximale Lange mm 3000 3000 Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1 Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5 Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - - PVA-Vorbehandlung v - -

*  Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache ** Dekorseite nach innen rollen (gilt fir NA und SA) 2 Stiick pro Karton
DESIGN ' 60 . Dekorsats mech oo i 0 R et S0 5 Sk pro Karton (0 20mm) verpacien. 61/ DESIGN

we decorate. (480 x 480 mm) verpacken. we decorate.




O
WL Wenge Wood

WOOD-LINE

WL Wenge Wood

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA

v Sonderfarben

*  Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache 6 3 /
durchzufiihren. Auf Wunsch vorbehandelt erhéltlich.

** Dekorseite nach innen rollen (gilt fiir NA und SA) 3 Stiick pro Karton S I B U | D E S | G N
(480 x 480 mm) verpacken. we decorate.

WL Wenge Wood
2600 x 1000 / NA 19016 / SA 19027

2600 x 1000
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DM CERAMIC Brown
2600 x 1000 / NA 19089 / SA 19093

DM CERAMIC Grey
2600 x 1000 / NA 19392 / SA 19395

2600 x 1000

Photo: © istock.com

DECO-LINE

DM CERAMIC

-

O
DM CERAMIC Brown

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial imprégniertes Papier Bohren v v
Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEO0O0 Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar * v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehoér
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten *** v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -

DESIGN ' 6

we decorate.

*  Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache durchzufiihren.
Auf Wunsch vorbehandelt erhéltlich.

** Dekorseite nach innen rollen (gilt fir NA und SA) 3 Stiick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.
*** Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

DECO-LINE

DM CERAMIC Brown/
Grey brushed 8L

O DM CERAMIC Brown/Grey brushed 8L
DM CERAMIC Brown/Grey brushed 8L 2600 x 1000/ NA 19097 / SA 19102

Photo: © istock.com

2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstdrke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit L1 ] Jujuls] Thermisch verformbar - -
Gerollt verpackbar * v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehor
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten ™ v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -

et Untergaund s ene SBU Metaloli S 17637 son | o MR 67 DESIGN

we decorate.




DM CEMENT Light
2600 x 1000 / NA 19087 / SA 19091

2600 x 1000

DECO-LINE

DM CEMENT Light

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstarke mm 1.2 1,33 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQO Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar ™ v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehoér
Maximale Ldnge mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten *** v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v — —_

DESIGN '8

we decorate.

*  Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache durchzufthren.
Auf Wunsch vorbehandelt erhaltlich.

** Dekorseite nach innen rollen (gilt fiir NA und SA) 3 Sttick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.
*** Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

o = 5
DM CE_MENT Light/Grey brushed 8L

DECO-LINE

DM CEMENT Light/
Grey brushed 8L

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstdrke mm 1.2 1,33 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQO Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar * v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehor
Maximale Ldnge mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten ** v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v — —_

. Untergrund s ene SBU Netalfohe SA (17637 e | 1 480 M) verpacken: 69 / DESIGN

we decorate.

DM CEMENT Light/Grey brushed 8L
2600 x 1000 / NA 19098 / SA 19103




DM MARBLE White

2600 x 1000 / NA 19327 / SA 19338

2600 x 1000

Photo: © fotolia.com \

DECO-LINE

DM MARBLE White

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQO Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar ™ v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehér
Maximale Ldnge mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten *** v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v — —_

DEsIGN ' /0

we decorate.

*  Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache durchzufihren.

Auf Wunsch vorbehandelt erhéltlich.
** Dekorseite nach innen rollen (gilt fir NA und SA) 3 Stlick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.

*** Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

DECO-LINE

DM Travertin

DM Travertin
2600 x 1000 / NA 19328 / SA 19339

2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstdrke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEDOO Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar ™ v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehor
Maximale Ldnge mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten ™ v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v — —_

* Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache durchzufiihren.
o Bekorsae v v ol 0 und 54 tkpro Koron 0 460 mmverpacen. | ! DESIGN

*#** Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

we decorate.




DM CEMENT Dark
2600 x 1000 / NA 19088 / SA 19092

2600 x 1000

DECO-LINE

DM CEMENT Dark

DM CEMENT Dark

DECO-LINE

DM Silent Gold AR

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEOO Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar * v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehoér
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten *** v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -

DESIGN ‘72

we decorate.

*  Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache durchzufiihren.
Auf Wunsch vorbehandelt erhaltlich.

** Dekorseite nach innen rollen (gilt fir NA und SA) 3 Stiick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.
*** Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1,0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten - -
Abriebbestandigkeit EEEEEE Thermisch verformbar - -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehor
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1250 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -
* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

73/ DESIGN
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DM Silent Gold AR
2600 x 1000 / NA 19200 / SA 19208

2600 x 1000



DM Classy Silver

2600 x 1000 / NA 19391 / SA 19394 -

DM Classy Black

DM Classy Bronze
2600 x 1000 / NA 19396 / SA 19397

FR
PR+

DM Classy Black
2600 x 1000 / NA 19390 / SA 19393

Photo: © istock.com

DECO-LINE

DM Classy

2600 x 1000

DECO-LINE

DM Classy AR

Photo: © fotolia.com

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 113 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEED Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehoér
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1250 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

DESIGN ' /4

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten - -
Abriebbestandigkeit EEEEEE Thermisch verformbar - -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehor
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1250 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -
* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

757
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DM Classy Silver AR
2600 x 1000 / NA 19326 / SA 19337

DM Classy Bronze AR
2600 x 1000 / NA 19011/ SA 19022

DM Classy Copper AR
2600 x 1000 / NA 19199 / SA 19207

2600 x 1000 / NA 19010 / SA 19021

DM Classy Black AR
2600 x 1000 / NA 19325/ SA 19336

2600 x 1000




DM Iron Age
2600 x 1000 / NA 18574 / SA 18588

DM Golden Age
2600 x 1000 / NA 18573 / SA 18587

DM Copper Age
2600 x 1000 / NA 18575 / SA 18589

2600 x 1000

DECO-LINE

DM Age

Photo: GARANTIine

DECO-LINE

DM Iron Age AR

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEED Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung NA sa Zubehor
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Ldnge mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1250 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN ' /0

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten - -
Abriebbestandigkeit EEEEEE Thermisch verformbar - -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehoér
Maximale Ldnge mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1250 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v — —_
* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

771

DESIGN

we decorate.

DM Iron Age AR
2600 x 1000 / NA 19201 / SA 19209

2600 x 1000



g

DM Sahara Silver

2600 x 1000 / NA 18576 / SA 18590

2600 x 1000

DM Sahara Silver matt AR
2600 x 1000 / NA 19680/ SA 19681

Ll il
DM Sahara
Silver: i

Photo: GARANTIine

DECO-LINE

DM Sahara matt AR

DECO-LINE

DM Sahara

2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA NA SA NA SA
Oberflachenmaterial PET Clear Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Riickseite PVC Bohren v v Oberflachenmaterial PVC Bohren v v
Materialstarke mm 1.1 1,23 Sagen, Frasen v - Materialstarke mm 1.4 1,53 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt - - Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt - -
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v - Feuchtraumeignung L1 sl Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEO0O0 Thermisch verformbar - - Abriebbestandigkeit EEEEEE Thermisch verformbar - -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar - - Gerollt verpackbar * v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
. Sonderausstattung

Sonderausstattung NA sa Zubehor NA sa
Sonderformate v v SIBUKLE - Sonderformate v v Zubehoér
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5 Maximale Ladnge mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1250 1220 Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken - - Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - — — PVA-Vorbehandlung v - -

sSIBU | DESIGN \ /8

we decorate.

* Dekorseite nach innen rollen (gilt fir NA und SA) und maximal 3 Stiick

pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.

9 s1IBU | DESIGN

we decorate.




128 PR+

DM Magic White matt AR

DM Magic White AR £ ] W SN O
‘ . 2600 x 1000 / NA 19517 / SA 19521

2600 x 1000 /1 mm / NA 15414 / SA 15422

DM Magic Black matt AR /\

DM Magic Red matt AR
2600 x 1000 / NA 19518 / SA 19522

DM Magic Red AR
2600 x 1000 / 1 mm / NA 16460 / SA 16461

O
DM Magic White AR

DM Magic Black matt AR
2600 x 1000 / NA 19516 / SA 19520

DM Magic Black AR
2600 x 1000/ 1 mm / NA 15415/ SA 15423
2600x1000/2mm/NA 15417/ SA -

Photo: Fotolia.com

Photo: SU.VALGUS

DECO-LINE

DM Magic matt AR

DECO-LINE

DM Magic AR

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PET, Lack Bohren v Oberflachenmaterial PET, Lack Bohren v
Materialstarke mm 1,0/2,0 1,13/2,13 Sagen, Frasen v Materialstdrke mm 1,0 1,13 Sagen, Frasen v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung LR L] ] Abkanten v Feuchtraumeignung LL L] ] Abkanten v
Abriebbestandigkeit EEEEEN Thermisch verformbar v Abriebbestandigkeit EEEEEE Thermisch verformbar v
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v - Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung sa Zubehor Sonderausstattung sa Zubehor
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1 Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5 Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000 1000 Maximale Breite mm 1000 1000
Weitere Starken v v Weitere Starken v v
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage
D E S | G N \ 80 * Xﬁ;\c/iveurrr:SDC;uvcg;;e];nnedceir:;;g‘:‘)iig Plasma-Vorbehandlung der Oberflache durchzufiihren. 8 /‘ / D E S | G N

we decorate.



PR+
232

DM Hollywood
2600 x 1000/ 1 mm / NA 18433 / SA 18442

DM Silver

2600 x 1000 /1 mm /NA 10312/ SA 10324
2000 x 1000 /1 mm / NA 10304 / SA 10322
2000 x 1000 /2 mm /NA 12114/ SA 10323

FR
PR+
044

DM Silver H23

2600 x 1000/ 1 mm/NA 11852/ SA 11660
2000 x 1000/ 1 mm/NA 11656/ SA 11755
2000 x 1000/2mm/NA 12117 /SA 11853

FR
PR+
077

DM Brass
2600 x 1000/ 1 mm/NA 10135/SA 10139

FR
PR+
190

DM Brown
2600 x 1000/ 1 mm/NA 10147 / SA 10150

FR

PR+
065

DM Anthracite
2600x 1000/ 1 mm/NA 10120/SA 10125

DECO-LINE

DM Mirror

3| BROWN | ™

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET Bohren v v
Materialstarke mm 1,0/2,0 1,13/2,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit DM S"V;:;D.D.DD ooo Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung sa Zubehor
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1220* 1220*
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN ' 82

we decorate.

* auBer DM Brass / DM Hollywood

DM Bronze

DECO-LINE

DM Mirror

Photo: © tournee - fotolia.com

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET Bohren v v
Materialstdrke mm 1,0/2,0 1,13/2,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit L] Jujulu] Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung NA sa Zubehor
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000 1000
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -
83/

DESIGN

we decorate.

.

DM Silver/White
2000 x 1000/ 1 mm / NA 10372/ SA 10381
2000 x 1000/ 2mm/NA 12115/ SA 10382

FR
PR+
033

DM Champagne
2600 x 1000 /1 mm / NA 12416 / SA 12430

FR
PR+
076

DM Gold

2600 x 1000/ 1 mm/NA 10181 /SA 10187
2000 x 1000/ 1 mm/NA 10178 /SA 10186
2000 x 1000 /2 mm /NA 12118/ SA 11502

FR
PR+

076

DM Gold 30
2600 x 1000 /1 mm / NA 10222/ SA 11504

FR
PR+
020

DM Bronze
2600 x 1000/ 1 mm /NA 10143 /SA 15275

FR

PR+
027

DM Fashion Grey
2600 x 1000/ Tmm / NA 13808 / SA 13810



DM Silver AR12
2600 x 1000/ 1 mm / NA 15413/ SA 15421
2600 x 1000/ 2 mm / NA 15416/ SA -

FR
044

DM Silver AR23
2600 x 1000/ 1 mm / NA 14406 / SA 14408
2600 x 1000 /2 mm / NA 15296 / SA -

DM Gold AR
2600 x 1000 /1 mm /NA 15411/ SA 15419

DM Anthracite AR
2600 x 1000 /1 mm / NA 15412 / SA 15420

DECO-LINE

DM Mirror

o
- DM Iceblue

=

DECO-LINE

DM Mirror

1 = =
-

—

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET, Lack Bohren v v
Materialstarke mm 1,0/2,0 1,13/2,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEN Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung sa Zubehor
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000 1000
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -

DESIGN ' 84

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET Bohren v v
Materialstdrke mm 1,0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit L] Jujulu] Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung NA sa Zubehor
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000 1000
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -
85/

DESIGN

we decorate.

DM Rose
2600 x 1000 / NA 10271 / SA 12428

DM Mint
2600 x 1000 / NA 10258 / SA 10262

DM Iceblue
2600 x 1000 / NA 10204 / SA 10210

DM Skyblue
2600 x 1000/ NA 10217 / SA 10219

DM Fashion Red
2600 x 1000 / NA 10213/ SA 13807

DM Copper
2600 x 1000 / NA 17272/ SA 17273



DM Silver matt metallic AR

2600 x 1000 / NA 19601 / SA 19607 O

DM Brown matt
metallic AR

] L — > s

g St O Y e "
. DM EUXURY Holografico

-

DM Brass matt metallic AR
2600 x 1000 / NA 19597 / SA 19603

DM Bronze matt metallic AR
2600 x 1000 / NA 19598 / SA 19604

Photo: © istock.com

DM Brown matt metallic AR
2600 x 1000 / NA 19599 / SA 19605

DECO-LINE

DM LUXURY
Holografico

DECO-LINE

DM Mirror matt
metallic AR

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung
2600 X 1000 / NA 19600 / SA 19606 A A NA__ sh NA___ A NA__sh
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET, Lack Bohren v v Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 113 Sagen, Frasen v - Materialstarke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v - Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEED Thermisch verformbar v - Abriebbestandigkeit L] Jujulu] Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v - Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -
DM Anthracite matt metallic AR Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
2600 x 1000 / NA 19596 / SA 19602 B Sonderausstattung
Sonderausstattung sa Zubehor NA sa
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1 Sonderformate v v Zubehor
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5 Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1000 1000 Maximale Breite mm 1220 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v — Auf Anfrage PVA-Vorbehandlung v - -
* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.
DESIGN ‘86 87/ DESIGN

we decorate.

we decorate.

DM LUXURY Holografico
2600 x 1000 / NA 19009 / SA 19020




DM MONSOON Vintage Brown
2600 x 1000 / NA 17033 / SA 17037

2600 x 1000

DECO-LINE

DM MONSOON

Photo: © Berni - fotolia.com

richtung Manzenreiter

DECO-LINE

DM FLEUR

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 113 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEO0O0 Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehér
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1000 1000 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken - — Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -

DESIGN 88

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit L1 ] Jujuls] Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehoér
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1000 1000 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken — - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage ‘

89/

DESIGN

we decorate.

FLEUR Silver/Brown
2600 x 1000 / NA 17032 / SA 17036

2600 x 1000



DM Silver brushed matt AR
2600 x 1000 / NA 14407 / SA 14409

O
DM Gold
brushed matt AR

.

DM Brass brushed matt AR
2600 x 1000 / NA 15290 / SA 15298

! I‘ |I wli

e e A L P S o

pre—

Ui 1..
|I II':|I

M“'

DM Gold brushed matt AR
2600 x 1000 / NA 15291 / SA 15299

DM Silver brushed

DECO-LINE DECO-LINE
DM Brushed matt DM Brushed
Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung
NA SA NA SA NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
2600 x 1000 Oberflachenmaterial PET-Lack Bohren v v Oberflachenmaterial PET, Lack Bohren v v
‘rllm T Materialstarke mm 1,0 113 Sagen, Frasen v - Materialstdrke mm 1,0 1,13 Sagen, Frasen v -
| .||; I N ? ' Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Kbl Feuchtraumeignung EEED Abkanten v - Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEN Thermisch verformbar v - Abriebbestandigkeit EEEEEE Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v - Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -
Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung sa Zubehor Sonderausstattung sa Zubehor
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1 Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5 Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000 1000 Maximale Breite mm 1000 1000
Weitere Starken v v Weitere Starken v v
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - - PVA-Vorbehandlung v - -

DEsIGN ‘90 91/ DESIGN

we decorate. we decorate.

144

DM Silver brushed
2600 x 1000 / NA 10291 / SA 10298
2000 x 1000 / NA 10286 / SA 10296

DM HGS
2600 x 1000/ NA 10193 / SA 10199

DM Champagne brushed
2600 x 1000 / NA 12417 / SA 12433

T

. H““D

DM Titan brushed
2600 x 1000 / NA 12285/ SA 12431

DM Copper brushed
2600 x 1000 / NA 12418 / SA 12432

2600 x 1000




DM Silver PF met

2600 x 1000 / NA 10357 / SA 10363

DM Smoke PF met
2600 x 1000 / NA 10385/ SA 10389

o
o]
¥

PF met

DECO-LINE

DM PEF met

INFDRMAT!ON ""'_

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1,0 113 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung LR L] ] Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEN Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung sa Zubehor
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1220 1220
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN ‘92

we decorate.

DECO-LINE

O

DM Silver PF met touch 1

DM TOUCH 1

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1,0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung LLL L] Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEE Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken - - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage ‘

93/ DESIGN

we decorate.

DM Silver PF met touch 1

2600 x 1000 / NA 12366 / SA 12447

DM Titan PF met touch 1
2600 x 1000 / NA 15295 / SA 15303

2600 x 1000



DM LUXURY Silver
2600 x 1000 / NA 18577 / SA 18591

DM LUXURY Bronze
2600 x 1000 / NA 17825/ SA 17846

DM LUXURY Gold
2600 x 1000 / NA 17824 / SA 17845

2600 x 1000

DECO-LINE

DM LUXURY

O

DM LUXURY Bronze

|:_| il fEa " 3
DM Vintage €opper

DECO-LINE

DM Vintage

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 113 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEED Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehér
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1250 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben

PVA-Vorbehandlung

DESIGN ' %4

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEO Thermisch verformbar v -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehoér
Maximale Lange mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1250 1220 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - -

957/

DESIGN

we decorate.

DM Vintage Copper
2600 x 1000 / NA 17276 / SA 17277

DM Vintage Silver
2600 x 1000/ NA 17274/ SA 17275

2600 x 1000



DM OAK TREE Light

2600 x 1000 / NA 17278 / SA 17279

2600 x 1000

DECO-LINE

DECO-LINE

DM Galaxy Silver
2600 x 1000/ NA 10169 / SA 10175

2600 x 1000
e

DM OAK TREE Light

DM Galaxy

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial impragniertes Papier Bohren v v
Materialstarke mm 1.2 1,33 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEO0O0 Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar ** v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Sonderausstattung

NA SA
Sonderformate v v Zubehoér
Maximale Ldnge mm 3000 3000
Maximale Breite mm 1000 1000 SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v — —_

DESIGN ' %0

we decorate.

*

*

*  Vor dem Druck ist eine Corona- oder Plasma-Vorbehandlung der Oberflache durchzufiihren.
Auf Wunsch vorbehandelt erhaltlich.
Dekorseite nach innen rollen (gilt fir NA und SA) 3 Stiick pro Karton (480 x 480 mm) verpacken.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQO Thermisch verformbar -
Gerollt verpackbar v v PVA verpressbar v -

Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung NA sa Zubehor
Sonderformate v v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Ldnge mm 3000 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000 1000
Weitere Starken v v
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - —
971/ DESIGN

we decorate.
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we decorate.




MS Silver 3x3 flex. Classic
980 x 980 / SA 10650

MS Anthracite 3x3 flex. Classic
980 x 980 / SA 13357

MS Gold 3x3 flex. Classic
980 x 980 / SA 10592

MS Brown 3x3 flex. Classic
980 x 980 / SA 14136

I
1B

I o | 006
i

MS Silver 3x6 flex. Classic
980 x 980 / SA 10652

MS Gold 3x6 flex. Classic
980 x 980 / SA 10593

MULTISTYLE

MS 3x3 / 3x6

O
MS Anthracite
3x3flex. Classic

e =
MS Gold 5x5 fleflam

MULTISTYLE

MS 5x5

S

2
/"
&

LE BN e

Produkteigenschaften Verarbeitung

SA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PET Bohren v
Materialstarke mm 1.2 Sagen, Frasen -
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung EEEDO Abkanten -
Abriebbestandigkeit EEEO0O0 PVA verpressbar Auf Anfrage
Gerollt verpackbar v
Sonderausstattung Zubehor

SA
Sonderformate - SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v
Magnetisch ab 3 Platten v
PVA-Vorbehandlung — Sonderfarben
Abriebbestandigkeit EEEEEE Auf Anfrage

DESIGN ' 100

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

SA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PET Bohren v
Materialstdrke mm 1.2 Sagen, Frasen -
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten -
Abriebbestandigkeit L1 ] Jujuls] PVA verpressbar Auf Anfrage
Gerollt verpackbar v
Sonderausstattung sa Zubehor
Sonderformate (ab 5 Stk.) v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Starken -
Zuschnitte v
Magnetisch ab 3 Platten v
PVA-Vorbehandlung - Sonderfarben
Abriebbestandigkeit EEEEEE* Auf Anfrage

* auller MS Hollywood
101/

DESIGN

we decorate.

230

MS Hollywood 5x5 flex. Classic
980 x 980 / SA 18436

MS Silver 5x5 flex. Classic
980 x 980 / SA 10657

MS Anthracite 5x5 flex. Classic
980 x 980 / SA 10539

MS Gold 5x5 flex. Classic
980 x 980 / SA 10598

MS Fashion Grey 5x5 flex. Classic
980 x 980 / SA 13805



b o) VA e HH
MS Galaxy Silver 5x5 flex. Classic
980 x 980 / SA 10575

131

MS Magic White 5x5 flex. Classic
980 x 980 / SA 13476

|
MS Magic Black 5x5 flex. Classic

MS Magic Red 5x5 flex. Classic
980 x 980/ SA 13763

MS Magic Black 5x5 flex. Classic
980 x 980 / SA 13475

MULTISTYLE MULTISTYLE

MS 5x5 MS 5x5

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

SA SA SA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v Oberflachenmaterial PET Bohren v
Materialstarke mm 1.2 Sagen, Frasen - Materialstdrke mm 1.2 Sagen, Frasen -
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung EEEDO Abkanten - Feuchtraumeignung EEEN Abkanten -
Abriebbestandigkeit EEEEEQO PVA verpressbar Auf Anfrage Abriebbestandigkeit L1 ] Jujuls] PVA verpressbar Auf Anfrage
Gerollt verpackbar v Gerollt verpackbar v

Sonderausstattung sa Zubehor
Sonderausstattung SA Zubehor Sonderformate (ab 5 Stk.) v SIBUKLE Spachtel A1
Sonderformate (ab 5 Stk.) v SIBUKLE Spachtel A1 Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen 1/2/3/5 Maximale Breite mm 1000
Maximale Breite mm 1000 Weitere Starken -
Weitere Starken - Zuschnitte v
Zuschnitte v Magnetisch ab 3 Platten v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben PVA-Vorbehandlung - Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung — — Abriebbestandigkeit EEEEEE Auf Anfrage
DESIGN ‘102 1037/ DESIGN
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MS Silver 10x10 flex. Classic
980 x 980 / SA 10639

MS Gold 10x10 flex. Classic
980 x 980 / SA 10581

MS Anthracite 10x10 flex. Classic
980 x 980/ SA 10533

MS Iceblue 10x10 flex. Classic
980 x 980 / SA 10603

MULTISTYLE

MS 10x10

Photo: spacetekuse

MULTISTYLE

MS 20x20

Produkteigenschaften sa Verarbeitung sa
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PET Bohren v
Materialstarke mm 1.2 Sagen, Frasen -
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung EEND Abkanten —
Abriebbestandigkeit mmmooo PVA verpresshar Auf Anfrage
Gerollt verpackbar v

Sonderausstattung sa Zubehor

Sonderformate (ab 5 Stk.) v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000

Weitere Starken —

Zuschnitte 4

Magnetisch ab 3 Platten v

PVA-Vorbehandlung - Sonderfarben
Abriebbesténdigkeit EEEEEmE* Auf Anfrage

DESIGN \ 104

we decorate.

* auf3er MS Iceblue

Produkteigenschaften sA Verarbeitung sA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PET Bohren v
Materialstarke mm 1,2 Sagen, Frasen —
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten _
Abriebbesténdigkeit mmmooo PVA verpressbar Auf Anfrage
Gerollt verpackbar v
Sonderausstattung sa Zubehor
Sonderformate (ab 5 Stk.) v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Ldnge mm 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Stirken -
Zuschnitte v
Magnetisch ab 3 Platten v
PVA-Vorbehandlung - Sonderfarben
Abriebbesténdigkeit EEEEER Auf Anfrage

1057/

DESIGN

we decorate.

MS Silver 20x20 flex. Classic
980 x 980 / SA 10644

MS Gold 20x20 flex. Classic
980 x 980 / SA 10582



YV

MSC DIAGONAL Silver 15x15 flex. Classic

2600 x 1000 / SA 14282

2600 x 1000

MULTISTYLE

O

MSC DIAGONAL Silver 15x15 flex. Classic

Photo: Poliform

MSC DIAGONAL 15x15

MULTISTYLE

Photo: Oy-Lore

MSC RHOMBUS 15x15

Produkteigenschaften Verarbeitung

SA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PET Bohren v
Materialstarke mm 1.2 Sagen, Frasen -
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung EEEDO Abkanten -
Abriebbestandigkeit EEEO0O0 PVA verpressbar Auf Anfrage
Gerollt verpackbar v
Sonderausstattung Zubehor

SA
Sonderformate - SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v
Magnetisch ab 3 Platten v
PVA-Vorbehandlung — Sonderfarben
Abriebbestandigkeit EEEEEE Auf Anfrage

DESIGN ' 106

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

SA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PET Bohren v
Materialstdrke mm 1.2 Sagen, Frasen -
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten -
Abriebbestandigkeit L1 ] Jujuls] PVA verpressbar Auf Anfrage
Gerollt verpackbar v
Sonderausstattung Zubehor

SA
Sonderformate - SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v
Magnetisch ab 3 Platten v
PVA-Vorbehandlung - Sonderfarben
Abriebbestandigkeit EEEEEE Auf Anfrage

107/

DESIGN

we decorate.

MSC RHOMBUS Silver 15x15 flex. Classic

2600 x 1000 / SA 14280

2600 x 1000




MSC RHOMBUS Silver 30/3x30/3 flex. Classic
2600 x 1000 / SA 14281

2600 x 1000

MULTISTYLE

MSC RHOMBUS 30/3x30/3

MULTISTYLE

MSC 30x30/10x10

Photo: Dan Pearlman

Produkteigenschaften Verarbeitung

SA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PET Bohren v
Materialstarke mm 1.2 Sagen, Frasen -
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung EEEDO Abkanten -
Abriebbestandigkeit EEEO0O0 PVA verpressbar Auf Anfrage
Gerollt verpackbar -
Sonderausstattung Zubehor

SA
Sonderformate - SIBUKLE Spachtel A1
Weitere Starken - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v
Magnetisch ab 3 Platten v
PVA-Vorbehandlung — Sonderfarben
Abriebbestandigkeit EEEEEE Auf Anfrage

DESIGN ' 108

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

SA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v
Oberflachenmaterial PET Bohren v
Materialstdrke mm 1.2 Sagen, Frasen -
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten -
Abriebbestandigkeit L1 ] Jujuls] PVA verpressbar Auf Anfrage
Gerollt verpackbar v
Sonderausstattung sa Zubehor
Sonderformate v SIBUKLE Spachtel A1
Maximale Lange mm 3000 Profilgruppen 1/2/3/5
Maximale Breite mm 1000
Weitere Starken -
Zuschnitte v
Magnetisch ab 3 Platten v
PVA-Vorbehandlung - Sonderfarben
Abriebbestandigkeit EEEEEE Auf Anfrage

1097/ DESIGN

we decorate.

MSC Silver 30x30 flex. Classic
2600 x 1000/ SA 14279

MSC Silver 10x10 flex. Classic
2600 x 1000/ SA 14239

2600 x 1000
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SL CRASHED Old Platin
2600 x 1000 / NA 19519/ SA 19523

2600 x 1000

SLCRASHED

Photo: © fotolia.com

STRUCTURE-LINE

SL CRASHED

Old Platin

STRUCTURE-LINE

Photo: © fotolia.com

SL CRASHED Mirror

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 113 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 2,8 3,04 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQD Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN ' 112

we decorate.

* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 2,4 2,64 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEOOO0 Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung NA sA Zubehor
Sonderformate - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten * v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage
* Untergrund muss eine SIBU Metallfolie SA (17637) sein.

137/ DESIGN
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2600 x 1000 / NA 19335/ SA 19346




SL ART Old Platin
2600 x 1000 / NA 18566 / SA 18579

SL ART Iron Age
2600 x 1000 / NA 18568 / SA 18581

SL ART Golden Age
2600 x 1000 / NA 18567 / SA 18580

2600 x 1000
PO TRT

Golden Age

STRUCTURE-LINE

SL ART

STRUCTURE-LINE

SL PIANO

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 113 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 1.1 1,23 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQD Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN ‘114

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 2,3 2,54 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar -
Abriebbestandigkeit EEEEEQO Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung — - Auf Anfrage

1157/

DESIGN

we decorate.

SL PIANO Iron Age
2600 x 1000 / NA 18570 / SA 18583

SL PIANO Golden Age
2600 x 1000 / NA 18569 / SA 18582

2600 x 1000




SL RIGATO Silver brushed matt AR
2600 x 1000 / NA 18572 / SA 18585

SL LINEA 104x62 Silent Gold
2600 x 1000 / NA 18578 / SA 18586

! i
o 000
] SLLINEA
104 x 62 Old Platin-

SL RIGATO Silent Gold " ] ; } NN § . SL LINEA 104x62 Old Platin
2600 x 1000 / NA 18571 / SA 18584 ‘.<,__ I 2 \ (AR / &g 2600 x 1000/ NA 17835/ SA 17853
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Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung gzo Q’::‘:‘.”:: “:
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Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzusc hnitt Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzusc hnitt
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Feuchtraume ignung EEED Abkanten
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Abriebbestandigkeit Silver brushed | EEEEEE PVA verpressbar - Abriebbestandigkeit | = EEEEEO PVA verpressbar
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i einster Biegeradius m | 240 mm Gerollt verpackbar v v Kleinster Biegeradius |24 @@
Gerollt verpackbar v v ". Q®’¢é0 ‘
% 0’00‘ 9999

Sonderformate v SIBUKLE Spachtel A2 Sonderformate v

NSRS NES

S
v

Weitere Starken v v Profilgruppen 1/2/3/5 Weitere Starken v
v

PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage ‘
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SL IMPACT Vintage Silver
2600 x 1000 / NA 17230/ SA 17231

SL IMPACT Antique Bronze
2600 x 1000/ NA 17232/ SA 17233

2600 x 1000

STRUCTURE-LINE

SL IMPACT

[}

SL IMPACT
Antique Bronze

Photo: © amst - fotolia.com

O
SL RIVET
- - Vintage Silver

STRUCTURE-LINE

SL RIVET

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 113 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 1.6 1,73 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQD Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DEsSIGN ' 118

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 1.8 1,93 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQO Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

119/

DESIGN
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I

SL RIVET Vintage Silver
2600 x 1000 / NA 17236 / SA 17237

2600 x 1000



! i
SL DAKOTA Metal

2600 x 1000 / NA 14789 / SA 14808

SL DAKOTA Smoke
2600 x 1000 / NA 14787 / SA 14806

SL DAKOTA Copper

2600 x 1000 / NA 14788 / SA 14807

2600 x 1000

STRUCTURE-LINE

SL RAW

STRUCTURE-LINE

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 1,25 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 2,0 2,25 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQD Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN ' 120

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 1.5 1,63 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQO Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

121/ DESIGN

we decorate.

SL RAW Vintage Copper
2600 x 1000/ NA 17201 / SA 17202

2600 x 1000



SL LAVA Copper
2600 x 1000 / NA 14786 / SA 14805

SL LAVA Grey
2600 x 1000 / NA 14785 / SA 14804

STRUCTURE-

LINE

SL RACE

SL RACE

Photo: Intuo

2600 X 1000 STRUCTURE-LINE

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 1,25 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 2,1 2,35 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQD Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN ' 122

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET / Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 1.7 1,83 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit \S/'Ilr:/;rge Copperss | WEMOO0 Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Vintage Silver/8 | EEEEED

Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

1237 DESIGN

we decorate.

SL RACE Silver
2600 x 1000 / NA 17238 / SA 17239
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SL RACE Vintage Silver/Bronze
2600 x 1000/ NA 17242 / SA 17243

L’Q’Q‘Q’O‘@Q.‘. 2@ Q =

SL RACE Vintage Copper/Silver
2600 x 1000 / NA 17240 / SA 17241

O
a9,
a®,

2600 x 1000




FR
099

SL MOTION ONE Anthracite AR N N X imaEg ¥ > N SL MOTION TWO Grey brushed matt AR
2600 x 1000 / NA 16479 / SA 16480 N : ) : 2600 x 1000 / NA 15669 / SA 15681

= | | =
SEMOFION TWO Grey brushed Fmate

F

o
~SL MOTION ONE
~ Pearl White PF

SL MOTION ONE Pearl White PF
2600 x 1000 / NA 17041 / SA 17043

STRUCTURE-LINE STRUCTURE-LINE

2600 x 1000 2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET-Lack / Druck Bohren v v Oberflachenmaterial PET-Lack Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 113 Sagen, Frasen v - Materialstarke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 1.5 1,63 Laserzuschnitt v v Maximale Reliefhéhe 1.5 1,63 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v - Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung Anthracite EENO PVA verpressbar v - Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -

Pearl White EEEE Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm Abriebbestandigkeit EEEEEE Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm

Abriebbestandigkeit EEEEEN Gerollt verpackbar v v
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor Sonderausstattung Zubehor

NA SA NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2 Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 1/2/3/5 Weitere Starken — - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DEgIGN 1+ e DESIGN
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SL CROCO Silver PF met/Silver
2600 x 1000 / NA 13410/ SA 13520

i | '

SL CROCO Smoke PF met/Silver
2600 x 1000 / NA 13411 / SA 13521

2600 x 1000

Photo: secetenendrinken.nl

STRUCTURE-LINE

SL CROCO

O

STRUCTURE-LINE

SL WAVE
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SL WAVE Silver
2600 x 1000 / NA 11350/ SA 11360

I'|I|I|I|I|Il“,",""|'|H" ..-.ll
|

2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 1,25 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 2,6 2,85 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEOO Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v * - Auf Anfrage

DESIGN ' 126

we decorate.

* auBer Smoke PF met

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 1.6 1,73 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEOOO0 Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung NA sA Zubehor
Sonderformate 2440 x 1220 SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage
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SL STEP 5 Silver PF met
2600 x 1000 / NA 11307 / SA 11308

2600 x 1000
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STRUCTURE-LINE

SL STEP 5 Silver PF met

STRUCTURE-LINE

SL SQUARE

3

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET-Lack / Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.0 113 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 2,3 2,43 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten - -
Feuchtraumeignung LR L] ] PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEE Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate 2440 x 1220 SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken - — Profilgruppen 2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN ' 128

we decorate.

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PET-Lack / Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 1,7/2,0 1,83/2,13 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung EEED PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEE Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate 2440 x 1220 SIBUKLE Spachtel A2
Weitere Starken — - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

1297 DESIGN
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PR
169

SL SQUARE 3 HGS
2600 x 1000 /1,7 mm / NA 11272 / SA 11273

2600 x 1000
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AC MOTION ONE White
2600 x 1000/ 1,1 mm / NA 15933/ SA 15953

O

AC MOTION ONE Black AC MOTION ONE Black

2600 x 1000/ 1,2 mm / NA 15936 / SA 15956

O
AC MOTION-ONE Black

ACRYLIC-LINE

AC MOTION ONE

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA SA
m Kleinster Biegeradius
e B NV

2600 x 1000

Zubehor

Sonderausstattung Spachtel A2
"
e NV NV
wesanen | = ||
sonderfarben
s | v | = |

1337/ DESIGN

we decorate.
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AC TOUCH White
2600 x 1000/ 0,9 mm /NA 15761/ SA 15770

093

AC TOUCH Black
2600 x 1000/ 1 mm /NA 15760/ SA 15769

2600 x 1000

O

ACRYLIC-LINE

AC TOUCH

AC TOUCH White

il

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial ABS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PMMA Bohren v v
Materialstarke mm 0,7/0,8 0,83/0,93 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefh6he 0971,0 1,03/1,13 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung LR L] ] PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQD Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v

Zubehor

Sonderausstattung SIBUKLE Spachtel A2

NA SA Profilgruppen 1/2/3/5
Sonderformate v v Politur-Kit erhaltlich
Weitere Starken — - Farbgleiche Kanten erhaltlich
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

DESIGN \ 134

we decorate.

ACRYLIC-LINE

Photo: GARANTkUiche

AC MOTION TWO

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial ABS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial PMMA Bohren v v
Materialstdrke mm 0,7/0,8 0,83/0,93 Sagen, Frasen v -
Maximale Reliefhéhe 11712 1,23/1,33 Laserzuschnitt v v
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Abkanten v -
Feuchtraumeignung LLL L] PVA verpressbar v -
Abriebbestandigkeit EEEEEQO Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Gerollt verpackbar v v

Zubehor

Sonderausstattung SIBUKLE Spachtel A2

NA SA Profilgruppen 1/2/3/5
Sonderformate v v Politur-Kit erhaltlich
Weitere Starken - - Farbgleiche Kanten erhaltlich
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung v - Auf Anfrage

1357 DESIGN

we decorate.

AC MOTION TWO White

2600 x 1000/ 1,1 mm /NA 15755/ SA 15764

AC MOTION TWO Black
2600 x 1000/ 1,2 mm / NA 15754/ SA 15763

2600 x 1000
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PL 3D Q-10-30 Old Platin/Silver

PL 3D H-10-30 Pearl White PF/Gold
2600 x 1000 / NA 17833/ SA 17857

2600 x 1000 / NA 17832/ SA 17856

AN | - L S
PL BD Q-10-30 : f iy ! R PEBP 030 e e
Old Platin/Silver ' L Peard White PR/Gold

PUNCH-LINE / 3D PUNCH-LINE / 3D

PL 3D Q-10-30 PL 3D H-10-30

2600 x 1000

B i o e e, T (R g

2600 x 1000

‘s

e
s
\n/
Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung <
NA SA NA SA NA SA NA SA /\ >"
Tragermaterial APET, HIPS Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial APET, HIPS Schneiden, Stanzen v v ) <e>"'
N
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v Oberflachenmaterial Druck Bohren v v :
Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v - Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v - ’\/ ;
-
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v v Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v v *\ /
e &
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v - Feuchtraumeignung EEED Abkanten v - > ,\
Abriebbestandigkeit EEEEEQO PVA verpressbar - - Abriebbestandigkeit EEEEEE PVA verpressbar - - 6) 4 ; < ,\
S P
Gerollt verpackbar * v v Kleinster Biegeradius * | 300 mm | 300 mm Gerollt verpackbar * v v Kleinster Biegeradius * | 300 mm | 300 mm Tl et
N “
-
i Vs
‘."’\u #
'\\,/ ﬂ.\
\/ N
.
Sonderausstattung Zubehor Sonderausstattung Zubehor N
iy
NA SA NA SA 5
W
Sonderformate - - SIBUKLE - Sonderformate - - SIBUKLE - ; /
Weitere Starken - — Profilgruppen 1/2/3/5 Weitere Starken — - Profilgruppen 1/2/3/5 . 3 > >
RN
Zuschnitte v v Zuschnitte v v NN A
N .'\./. '».)_/ . S
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben o N
o NN R
PVA-Vorbehandlung - — Auf Anfrage PVA-Vorbehandlung — - Auf Anfrage < >< < ) A% /( <
NN LA
* Bis maximal 40° C * Bis maximal 40° C el BN
\ 142 143/ R L
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PL 3D ROSES Pearl White PF/Gold o PL 3D Q 10-40-40 Silver PF met/Silver
2600 x 1000 / NA 16443 / SA 16444 {2t 2600 x 1000 / NA 10052 / SA 10053

PL 3D ROSES Silver PF met/Silver

PL 3D Q 10-40-40 Smoke PF met touch 1
2600 x 1000/ NA 13917/ SA 13919

Silver matt
2600 x 1000 / NA 12519/ SA 12557

o

r

LA L O N B RS R R -..t__l-}ﬂ_-__l.ﬁi

“ 4 & W 4 @ 4 4 A & 4 =

|:|....‘...4,‘.4-.---ni_'-_

PL 3D-Q-10-40-40 Silver PF met/Silver «

& & r r o oror
BT § L F o ofor o

e Y- ok

PUNCH-LINE / 3D PUNCH-LINE / 3D

2600 x 1000 2600 x 1000

Felee e & o PL 3D ROSES PL 5D Q 10-40-40 5
) k@ﬁ Q@)’ @ 7 & 'ﬁQfD J '@3 - - L R
5 \ . "o
@ @ e B G i
= @ ® L @ Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung =% alna
@ & NA SA NA sA NA sA NA sA RN
| Tragermaterial APET / HIPS Schneiden, Stanzen v v Tragermaterial APET / HIPS Schneiden, Stanzen v v : : : : :
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v Oberflachenmaterial Druck Bohren v v : : : : :
Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v - Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v - :
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v v Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v v :
Feuchtraumeignung EEEDO Abkanten - - Feuchtraumeignung EEED Abkanten v - :
Abriebbestandigkeit EEEEEE PVA verpressbar - - Abriebbestandigkeit EEEEEE PVA verpressbar - - :
Gerollt verpackbar * v v Kleinster Biegeradius * | 300 mm | 300 mm Gerollt verpackbar * v v Kleinster Biegeradius * | 300 mm | 300 mm
Sonderausstattung Zubehor Sonderausstattung Zubehor
NA SA NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE - Sonderformate - - SIBUKLE -
Weitere Starken - — Profilgruppen 1/2/3/5 Weitere Starken — - Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - — Auf Anfrage PVA-Vorbehandlung — - Auf Anfrage
* Bis maximal 40° C * Bis maximal 40° C
DESIGN ‘144 1457 DESIGN

we decorate. we decorate.




PL 3D Q 5-15-15 Black touch 1/Silver
2600 x 1000 / NA 12384 / SA 12549

2600 x 1000

" % % % % % %W W W W W EENEENN
W W W E W wW W W W EEN

E

PL3DQ5

™ %W W W W W W E W EEEEE

15-15

Black touch 1/Silver

PUNCH-LINE / 3D

PL 3D Q 5-15-15

" W W W W N ENENNEENENEN
" W %W W W m e NN =W NN AN

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Trégermaterial APET / HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstarke mm 1.3 1,43 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 50 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung EEED Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEE PVA verpressbar -
Gerollt verpackbar * v v Kleinster Biegeradius * | 300 mm | 300 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate - - SIBUKLE -
Weitere Starken - — Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v v
Magnetisch ab 3 Platten v Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung - — Auf Anfrage

DESIGN ' 146

we decorate.

* Bis maximal 40° C

CIC T T T B B R

PUNCH-LINE

PL Q 5-15-15

1 ] i B ] 1] ]

EE;_J |

PL Q 5-15-15 Silver PF met
2600 x 1000 / NA 10986 / SA 10988

2600 x 1000

Produkteigenschaften Verarbeitung

NA SA NA SA
Tragermaterial HIPS Schneiden, Stanzen v v
Oberflachenmaterial Druck Bohren v v
Materialstdrke mm 1.0 1,13 Sagen, Frasen v -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Laserzuschnitt v v
Feuchtraumeignung LLL L] Abkanten v -
Abriebbestandigkeit EEEEEE PVA verpressbar -
Gerollt verpackbar v v Kleinster Biegeradius | 150 mm | 150 mm
Sonderausstattung Zubehor

NA SA
Sonderformate v ‘ v SIBUKLE -
Weitere Starken bis 2 mm Profilgruppen 1/2/3/5
Zuschnitte v ‘ v
Magnetisch - Sonderfarben
PVA-Vorbehandlung — ‘ - Auf Anfrage

147/
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PROFILGRUPPE 1

M 6O « 2-teiliges Abschluss- / Zwischenprofil

KN PR M 60 Silver gloss
2660 x25/NA 11016

XA PR M 60 Silver PF met

2660 x 25/ NA 11017
PR M 60 HGS
2660 x 25/ NA 11015
Produkteigenschaften Verarbeitung
NA NA
Tragermaterial HIPS Sagen v
Oberflachenmaterial PET / Druck / Druck
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C
Feuchtraumeignung Silver gloss EENDO
Silver PF met EEER Montage
HGS EEEDO Zum Schrauben
Abriebbestandigkeit Silver gloss [ 1] Iujuls]
Silver PF met EEEEEE
HGS mmEO00 Sonderfarben
Gerollt verpackbar — Auf Anfrage

B/ s1BU | DESIGN

we decorate.



PROFILGRUPPE 2

M 58 « Abschlussprofil

IEZHB PR M 58 Silver gloss
2705x22/SA 11013

K21 PR M 58 Silver PF met
2705x 22 /SA 11014

K=l PR M 58 HGS
2705 x 22 / SA 11009

S 1 8 o Abschluss- / Zwischenprofil fiir DECO-LINE und STRUCTURE-LINE Produkte

Z 224 . Zwischenprofil

7 Kl PR s18Silver gloss

KX PR Z 224 Silver gloss
2705 x 18/ SA 17391

2705 x 22 / SA 12809

22 PR Z 224 Silver PF met
2705 x 22 / SA 12808

KBl PR Z 224 HGS
2705 x 22 / SA 12806

2 PR S18 Silver PF met
2705 x 18 / SA 17306

KE] PR S18 Vintage Copper
2705 x 18/ SA 17304

KX PR 518 Vintage Silver
2705 x 18/ SA 17305

K= PR 518 Antique Bronze
2705 x 18/ SA 17344

Produkteigenschaften Verarbeitung

Verarbeitung

Produkteigenschaften

SA SA SA SA
Tragermaterial HIPS Sagen, Schneiden v Tragermaterial HIPS Sagen, Schneiden v
Oberfldchenmaterial PET / Druck / PET-Lack Oberflachenmaterial Druck
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Temperaturbestandigkeit bis 60 °C
Feuchtraumeignung Silver gloss EEED Feuchtraumeignung Silver gloss EEEDO 18 mm
Silver PF met Emmn Montage Silver PF met (T T Montage HSIBU Platte
HGS EEND Selbstklebend Vintage/Antique EEEQD Selbstklebend
Abriebbestandigkeit Silver gloss EEEO00 Abriebbestandigkeit Silver gloss EEEOO0
Silver PF met EEEEEE Silver PF met EEEEEE
(I II I IV II24
HGS EEEEEE Sonderfarben Vintage/Antigue | EEEEEDO Sonderfarben stark klebend l
Gerollt verpackbar v Auf Anfrage Gerollt verpackbar v Auf Anfrage w
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PROFILGRUPPE 3

M 242 « Abschlussprofil

Bl PR M 242 Bianco matt
2705 x 24,2 / SA 15086

PR M 242 Creme matt
2705 x 24,2 / SA 15089

PR M 242 Mocca matt < )
2705 x 24,2 / SA 15087 St

PR M 242 Nero matt
2705 x 24,2 / SA 15088

PR M 242 CR STELLA Bianco matt
2705 x 24,2 / SA 15690

PR M 242 CR STELLA Nero matt
2705 x 24,2 / SA 15691

Z 239 « Zwischenprofil L 18 « Abschluss-/ Zwischenprofil fiir LEATHER-LINE Produkte

| 01 | - EA

KX PR Z 239 Bianco matt XN PR L18 Silver gloss

2705 x 23,9 / SA 15090 2705 x 18 / SA 17392
K2 PR Z 239 Creme matt 22 PR L18 Silver PF met

2705 x 23,9 / SA 15093 2705 x 18 / SA 17388
K& PR Z 239 Mocca matt KEEl PR L18 Vintage Copper

2705 x 23,9 / SA 15092 2705 x 18 / SA 17390
K PR Z 239 Nero matt KX PR L18 Vintage Silver

2705 x 23,9 / SA 15091 2705 x 18 / SA 17389
K3 PR Z 239 CR STELLA Bianco matt

2705 x 23,9 / SA 15805
K3 PR Z 239 CR STELLA Nero matt

2705 x 23,9 / SA 15804

Produkteigenschaften Verarbeitung Produkteigenschaften Verarbeitung
SA SA SA SA
Tragermaterial HIPS Sagen v Tragermaterial HIPS Sagen, Schneiden v
Oberflachenmaterial PU-Leder / Steine PMMA Oberflachenmaterial Druck
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C Temperaturbestandigkeit bis 60 °C
Feuchtraumeignung EEEN Feuchtraumeignung Silver gloss EENDO 18 mm
Gerollt verpackbar - Montage Silver PF met EEEN Montage HSIBU Platte

Selbstklebend Vintage EEEDO Selbstklebend

Abriebbestandigkeit Silver gloss EEEEEN

Silver PF met EEEEEN

(IIIIIIIIIIIIA
Sonderfarben Vintage LLLLLIs Sonderfarben stark klebend

Auf Anfrage Gerollt verpackbar v Auf Anfrage w
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PROFILGRUPPE 4

MR 46 « Abschlussprofil

Il PR MR 46 Bianco matt
2705 x 24,4 / SA 15094

K21 PR MR 46 Creme matt
2705 x 24,4 / SA 15097

K=l PR MR 46 Mocca matt
2705 x 24,4 / SA 15096

2 PR MR 46 Nero matt
2705 x 24,4 / SA 15095

ZR 4‘6 . Zwischenprofil

IEN PR ZR 46 Bianco matt
2705 x 23,9/ SA 15098

22 PR ZR 46 Creme matt
2705 x 23,9/SA 15101

KXl PR ZR 46 Mocca matt
2705 x 23,9/ SA 15100

KEZN PR ZR 46 Nero matt
2705 x 23,9/ SA 15099

Produkteigenschaften Verarbeitung

SA SA
Tragermaterial HIPS Sagen v
Oberflachenmaterial PU-Leder
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C
Feuchtraumeignung EEEN
Gerollt verpackbar - Montage

Selbstklebend

Sonderfarben

Auf Anfrage
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PROFILGRUPPE 5

SWI 1 O « Innenwinkelprofil zum Kleben auf die Dekorplatte

KX PR SWI 10 Silver gloss
2705x10/SA 17313

22 PR SWI 10 Silver PF met
2705 x 10/ SA 17312

PR SWI 10 Black
2705x 10/ SA 18620

PR SWI 10 Vintage Copper
2705x10/SA 17315

SIBU Platte

[ 03 |

;m

K= PR SWI 10 Vintage Silver
2705x10/SA 17314

[ 06 |

PR SWI 10 Antique Bronze

2705x 10/ SA 17340 . Klebeband

~10 mm

SWA 1 O « Aussenwinkelprofil zum Kleben auf die Dekorplatte

IEN PR SWA 10 Silver gloss
2705 x10/SA 17317

PR SWA 10 Silver PF met
2705 x10/SA 17316

PR SWA 10 Black
2705x 10/ SA 18619

2705x10/SA 17319

PR SWA 10 Vintage Silver

[ 03 |
KX PR SWA 10 Vintage Copper
[ 05 |
2705x10/SA 17318

[ 06 |

PR SWA 10 Antique Bronze
2705x 10/ SA 17342

Produkteigenschaften Verarbeitung
NA NA

Tragermaterial HIPS Sagen v
Oberflachenmaterial Druck Schneiden -
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C
Feuchtraumeignung Silver gloss EENDO

Silver PF met EEER Montage

e mmmn Selbstklebend
Abriebbestandigkeit Silver gloss EEEOO0

Silver PF met EEEEEN

otz mmmmnp Sonderfarben
Gerollt verpackbar — Auf Anfrage
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M SO « Flexibles Innen- und Aussenprofil

| 02 | [ 03 |
/
KX PR M 50 Silver gloss /"/ :
2705 x 50 / NA 11539 ,‘// /*’
Z PR M 50 Silver PF met V4 Y
2705 x 50 / NA 11004 z //
KXl PR M50 HGS ///
2705 x 50/ NA 11002
S/
Produkteigenschaften Verarbeitung
NA NA
Tragermaterial HIPS Sagen, Schneiden v
Oberflachenmaterial PET / Druck / PET-Lack
Temperaturbestandigkeit bis 60 °C
Feuchtraumeignung Silver gloss EEEO
Silver PF met EEEE Montage
HGS EEEDO Montagekleber
Abriebbestandigkeit Silver gloss EEEOOO0
Silver PF met EEEEEE
HGS EEEEEm Sonderfarben
Gerollt verpackbar v Auf Anfrage
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. PRODUKTUBERSICHT - Dekore flir Dekorationszwecke
Designs

PNL PREMIUM NON LEATHER

PNL LEGUAN Silver PNL LEGUAN Gold PNL LEGUAN Copper PNL LEGUAN Nero PNL LEGUAN Silk

1350mm / Art. 17670 1350mm / Art. 19170 1350mm / Art. 17673 1350mm / Art. 17672 1350mm / Art. 17674
PNL LEGUAN Bianco PNL LEGUAN Blue PNL MIRAGE White PNL MIRAGE Mint/Viola
1350mm / Art. 17675 1350mm / Art. 17671 1250 mm/ Art. 17210 1250 mm / Art. 17211

PNL LACE PNL LACE PNL LACE
White/Vintage Brown White/Black Black/Platin White/Platin White/Vintage Brown
1250 mm / Art. 17757 1250 mm / Art. 17754 1250 mm / Art. 17753 1250 mm / Art. 17756 1250 mm / Art. 17755

P |
"-'-4*'7$?¢§a"{- o i - 2
PNL Vintage Silver PNL Vintage Copper PNL LUXURY Green PNL LUXURY Gold PNL LUXURY Bronze
1250 mm / Art. 17204 1250 mm / Art. 17203 1250 mm / Art. 17744 1250 mm / Art. 17745 1250 mm / Art. 17746

PNL ANTIGUA Gold PNL Old Platin PNL OXY Steel PNL OXY Terra
1250 mm / Art. 17747 1250 mm / Art. 17748 1250 mm / Art. 17749 1250 mm / Art. 17750
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PRODUKTUBERSICHT - Dekore fiir Sitzmobel

PNL Dove Tale PNL Stony Ground PNL Light Oyster PNL London Clay PNL Charcoal Dark
1350mm / Art. 19084 1350mm / Art. 19083 1350mm / Art. 19082 1350mm / Art. 19085 1350mm / Art. 19080

PNL Charcoal Light PNL Wimborne White
1350mm / Art. 19081 1350mm / Art. 19086
PNL Bianco PNL Creme PNL Mocca PNL Nero

1350 mm / Art. 17217 1350 mm / Art. 17218 1350 mm / Art. 17219 1350 mm / Art. 17216
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PNL PREMIUM NON LEATHER

PNL LEGUAN Silver . PNL LEGUAN Gold . PNL LEGUAN Copper
PNL LEGUAN Nero . PNL LEGUAN Silk . PNL LEGUAN Bianco
PNL LEGUAN Blue

CHARAKTER

Hochwertiges, stylisches Kunstleder mit Leguan-Narbung. Durch seine naturgetreue Optik und Haptik ist das
Material von Echtleder kaum zu unterscheiden.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Materialaufbau

Oberflache: 100% PU + partielle Metallisierung | Ricken: 100% Polyester | Gewicht: 250g/m? | Dicke: 0,6 mm
Rollenbreite: 1350 mm, erhaltlich in 20 Ifm Rollen und 100 Ifm Rollen | Rollenkern @ 76 mm

Lichtecht, stylisch, trendig, exklusiv, blickdicht, formstabil

ANWENDUNGEN / VERARBEITUNG

Geeignet fur alle Arten von Ummantelungen, Dekoration und Accessoires, besonders fur den Einsatz im
trendorientierten und exklusiven Wohnbereich. Ebenfalls geeignet fir den Einsatz in der Taschen- und

Lederwarenindustrie. Problemlose Verarbeitung nach den ublichen Verfahren (nahen, heften, kleben, nageln).

Keine Losemittelkleber verwenden! Eine Eignungsprufung fir den jeweiligen Einsatz wird empfohlen!
Nicht fur Sitzmobel geeignet.

SONSTIGE HINWEISE

Reinigung

Fur dauerhafte Freude an Ihrem Material bitte regelméaRig reinigen. Verschmutzungen durch Ole, Fette

und Tinte missen umgehend entfernt werden. Benutzen Sie hierzu eine warme, milde Seifenlauge und ein
Mikrofasertuch. Bitte keine Losemittel, Chloride, Poliermittel, chem. Reinigungsmittel oder Wachspoliermittel
einsetzen. Bitte beachten Sie, dass Anfarbungen durch Jeans oder andere Textilien von jeglicher Herstellerga-
rantie ausgenommen sind.

1SO 105-B02:2013 EN 1021 1/2
Lichtechtheit Schwerentflammbar
Artikel Blau Skala
(| PNL LEGUAN Silver >7 v
PNL LEGUAN Gold 7 v
Z PNL LEGUAN Copper 7 v
PNL LEGUAN Nero >7 v
EN1021-1+2
PNL LEGUAN Silk 6 v
PNL LEGUAN Bianco 7 v
PNL LEGUAN Blue 5 v

Inhaltstoffe nach den gesetzlichen Bestimmungen!

E

PNL LEGUAN PNL LEGUAN PNL LEGUAN PNL LEGUAN PNL LEGUAN PNL LEGUAN PNL LEGUAN
Silver Gold Copper Nero Silk Bianco Blue
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EN1021-1+2

PNL PREMIUM NON LEATHER

PNL MIRAGE White
PNL MIRAGE Mint/Viola

CHARAKTER

Hochwertiges, stylisches Kunstleder mit feiner Nappaledernarbung. Durch seine naturgetreue Optik und
Haptik ist das Material von Echtleder kaum zu unterscheiden.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Materialaufbau
Druck | Oberflache: 100% PU | Ricken: 100% Polyester | Gewicht: 550g/m? | Dicke: 1,25 mm
Rollenbreite: 1250 mm, erhaltlich in 20 Ifm Rollen und 100 Ifm Rollen | Rollenkern @ 76 mm

Langlebig, lichtecht, abriebfest, reil3fest, pflegeleicht, stylisch, trendig, exklusiv, blickdicht, formstabil, supersoft

ANWENDUNGEN / VERARBEITUNG

Geeignet fur alle Arten von Ummantelungen, Dekoration und Accessoires, besonders fiir den Einsatz im
trendorientierten und exklusiven Wohnbereich. Ebenfalls geeignet flr den Einsatz in der Taschen- und
Lederwarenindustrie. Problemlose Verarbeitung nach den tblichen Verfahren (nahen, heften, kleben, nageln).
Keine Losemittelkleber verwenden! Eine Eignungsprufung fir den jeweiligen Einsatz wird empfohlen!

Nicht fur Sitzmobel geeignet.

SONSTIGE HINWEISE

Reinigung

Fir dauerhafte Freude an Ihrem Material bitte regelméaRig reinigen. Verschmutzungen durch Ole, Fette und
Tinte missen umgehend entfernt werden. BenUtzen Sie hierzu eine warme, milde Seifenlauge und ein Mikro-
fasertuch oder eine weiche Handbdrste. Bitte keine Losemittel, Chloride, Poliermittel, chem. Reinigungsmittel
oder Wachspoliermittel einsetzen. Bitte beachten Sie, dass Anfarbungen durch Jeans oder andere Textilien von
jeglicher Herstellergarantie ausgenommen sind.

1SO 105-B02:2013 EN 1021 1/2
Lichtechtheit Schwerentflammbar
Artikel Blau Skala
PNL MIRAGE White 7 v
PNL MIRAGE Mint/Viola 7 v

Inhaltstoffe nach den gesetzlichen Bestimmungen!

PNL MIRAGE PNL MIRAGE
White Mint/Viola
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EN1021-1+2

PNL PREMIUM NON LEATHER

PNL LACE White/Vintage Brown . PNL LACE White/Black
PNL LACE Black/Platin . PNL MONSOON White/Platin
PNL MONSOON White/Vintage Brown

CHARAKTER

Hochwertiges, stylisches Kunstleder in feiner Raulederausfiihrung. Durch seine naturgetreue Optik und Haptik
ist das Material von Echtleder kaum zu unterscheiden.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Materialaufbau
Druck | Oberflache: 100% Polyester | Rucken: 81% Polyester und 19% Cotton | Gewicht: 380g/m?
Dicke: 0,75 mm | Rollenbreite: 1250 mm, erhaltlich in 20 Ifm Rollen und 100 Ifm Rollen | Rollenkern @ 76 mm

Langlebig, lichtecht, abriebfest, reil3fest, pflegeleicht, stylisch, trendig, exklusiv, blickdicht, formstabil, supersoft,
mikroperforiert

ANWENDUNGEN / VERARBEITUNG

Geeignet fur alle Arten von Ummantelungen, Dekoration und Accessoires, besonders fur den Einsatz im
trendorientierten und exklusiven Wohnbereich. Ebenfalls geeignet fir den Einsatz in der Taschen- und
Lederwarenindustrie. Problemlose Verarbeitung nach den ublichen Verfahren (nahen, heften, kleben, nageln).
Keine Losemittelkleber verwenden! Eine Eignungsprifung fur den jeweiligen Einsatz wird empfohlen! Nicht fur
Sitzmobel geeignet.

SONSTIGE HINWEISE

Reinigung

Fur dauerhafte Freude an Ihrem Material bitte regelmaRig reinigen. Verschmutzungen missen umgehend
entfernt werden. Unsere Raulederausfihrungen entweder absaugen oder feucht abwischen! Bitte keine
Lésemittel, Chloride, Poliermittel, chem. Reinigungsmittel oder Wachspoliermittel einsetzen. Bitte beachten
Sie, dass Anfarbungen durch Jeans oder andere Textilien von jeglicher Herstellergarantie ausgenommen sind.

1SO 105-B02:2013 EN 1021 1/2

Lichtechtheit Schwerentflammbar =
Artikel Blau Skala
PNL LACE White/Vintage Brown 7 v |
PNL LACE White/Black 7 v
PNL LACE Black/Platin <5 v E
PNL MONSOON White/Platin 6 v

EN1021-1+2

PNL MONSOON White/Vintage Brown 6-7 v

Inhaltstoffe nach den gesetzlichen Bestimmungen!

=: AN Wi Z )1\;

NSOON PNL MONSOON

PNL LACE PNL LACE PNL LACE

White/Vintage White/Black Black/Platin White/Platin White/Vintage
Brown Brown
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PNL PREMIUM NON LEATHER

PNL Vintage Silver . PNL Vintage Copper . PNL LUXURY Green
PNL LUXURY Gold . PNL LUXURY Bronze . PNL ANTIGUA Gold
PNL Old Platin . PNL OXY Steel . PNL OXY Terra

CHARAKTER

Hochwertiges, stylisches Kunstleder mit feiner Nappaledernarbung. Durch seine naturgetreue Optik und
Haptik ist das Material von Echtleder kaum zu unterscheiden.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Materialaufbau
Druck | Oberflache: 100% PU | Ricken: 82% Polyester und 18% Cotton | Gewicht: 420g/m? | Dicke: 0,9 mm
Rollenbreite: 1250 mm, erhaltlich in 20 Ifm Rollen und 100 Ifm Rollen | Rollenkern @ 76 mm

Langlebig, lichtecht, abriebfest, reil3fest, pflegeleicht, stylisch, trendig, exklusiv, blickdicht, formstabil, supersoft

ANWENDUNGEN / VERARBEITUNG

Geeignet fur alle Arten von Ummantelungen, Dekoration und Accessoires, besonders fiir den Einsatz im
trendorientierten und exklusiven Wohnbereich. Ebenfalls geeignet flr den Einsatz in der Taschen- und
Lederwarenindustrie. Problemlose Verarbeitung nach den utblichen Verfahren (nahen, heften, kleben, nageln).
Keine Losemittelkleber verwenden! Eine Eignungsprifung fir den jeweiligen Einsatz wird empfohlen!

Nicht fur Sitzmobel geeignet.

SONSTIGE HINWEISE

Reinigung

Fir dauerhafte Freude an Ihrem Material bitte regelméaRig reinigen. Verschmutzungen durch Ole, Fette und
Tinte mUssen umgehend entfernt werden. BenUtzen Sie hierzu eine warme, milde Seifenlauge und ein Mikro-
fasertuch oder eine weiche Handbdrste. Bitte keine Losemittel, Chloride, Poliermittel, chem. Reinigungsmittel
oder Wachspoliermittel einsetzen. Bitte beachten Sie, dass Anfarbungen durch Jeans oder andere Textilien von
jeglicher Herstellergarantie ausgenommen sind.

1SO 105-B02:2013
Lichtechtheit

EN 1021 1/2
Schwerentflammbar

Artikel Blau Skala

PNL Vintage Silver 7 v

PNL Vintage Copper 7 v

PNL LUXURY Green 6 v

PNL LUXURY Gold 6 v

PNL LUXURY Bronze 6 v

PNL ANTIGUA Gold 6-7 v

PNL Old Platin 6 v

PNL OXY Steel 6-7 v

PNL OXY Terra 6-7 v

Inhaltstoffe nach den gesetzlichen Bestimmungen!

- . ‘%.a- ﬂ

wg.% | ;
+ -—’-'b? -

o | B 'ti*%;-l > . ;
PNL Vintage PNL Vintage PNL LUXURY PNL LUXURY PNL LUXURY PNL ANTIGUA PNL PNL OXY PNL OXY
Silver Copper Green Gold Bronze Gold Old Platin Steel Terra
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PNL PREMIUM NON LEATHER

PNL Dove Tale . PNL Stony Ground . PNL Light Oyster
PNL London Clay . PNL Charcoal Dark . PNL Charcoal Light
PNL Wimborne White

CHARAKTER

Hochwertiges, stylisches Kunstleder mit geschliffener, samtweicher Ledernarbung. Durch seine naturgetreue
Optik und Haptik ist das Material von Echtleder kaum zu unterscheiden.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Materialaufbau

Oberflache: 100% PU | Rucken: 100% Polyester | Gewicht: 390g/m? | Dicke: 0,9 mm

Rollenbreite: 1350 mm, erhaltlich in 20 Ifm Rollen und 100 Ifm Rollen | Rollenkern @ 76 mm

Langlebig, lichtecht, abriebfest, reil3fest, pflegeleicht, stylisch, trendig, exklusiv, blickdicht, formstabil, supersoft

ANWENDUNGEN / VERARBEITUNG

Geeignet fur alle Arten von Ummantelungen, Dekoration und Accessoires, besonders fur den Einsatz im
trendorientierten und exklusiven Wohnbereich. Ebenfalls geeignet fir den Einsatz in der Taschen- und
Lederwarenindustrie. Problemlose Verarbeitung nach den ublichen Verfahren (nahen, heften, kleben, nageln).
Keine Losemittelkleber verwenden! Eine Eignungsprufung fir den jeweiligen Einsatz wird empfohlen!

SONSTIGE HINWEISE

Reinigung

Fur dauerhafte Freude an Ihrem Material bitte regelméaRig reinigen. Verschmutzungen durch Ole, Fette und
Tinte missen umgehend entfernt werden. Benutzen Sie hierzu eine warme, milde Seifenlauge und ein Mikro-
fasertuch oder eine weiche Handburste. Bitte keine Losemittel, Chloride, Poliermittel, chem. Reinigungsmittel
oder Wachspoliermittel einsetzen. Bitte beachten Sie, dass Anfarbungen durch Jeans oder andere Textilien von
jeglicher Herstellergarantie ausgenommen sind.

1SO 105-B02:2013 EN 1021 1/2 DIN EN 1SO 5470-2

(| Lichtechtheit Schwerentflammbar Abriebwiederstand [
Artikel Blau Skala

[ PNL Dove Tale >5 v >50.000 [}
PNL Stony Ground >5 v >50.000
PNL Light Oyster >5 v >50.000
PNL London Clay >5 v >50.000

EN1021-1+2 EN1021-1+2

PNL Charcoal Dark >5 v >50.000
PNL Charcoal Light >5 v >50.000
PNL Wimborne White >5 v >50.000

Inhaltstoffe nach den gesetzlichen Bestimmungen!

PNL Stony PNL Light PNL London  PNL Charcoal PNL Charcoal PNL Wimborne
Tale Ground Oyster Clay Dark Light White
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PNL PREMIUM NON LEATHER

PNL Bianco . PNL Nero
PNL Creme . PNL Mocca

CHARAKTER

Hochwertiges, stylisches Kunstleder mit feiner Nappaledernarbung. Durch seine naturgetreue Optik und
Haptik ist das Material von Echtleder kaum zu unterscheiden.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Materialaufbau

Oberflache: 100% PU | Ricken: 82% Polyester und 18% Cotton | Gewicht: 420g/m2 | Dicke: 0,9 mm

Rollenbreite: 1350 mm, erhaltlich in 20Ifm Rollen und 100 Ifm Rollen | Rollenkern @ 76 mm

Langlebig, lichtecht, abriebfest, reil3fest, pflegeleicht, stylisch, trendig, exklusiv, blickdicht, formstabil, supersoft

ANWENDUNGEN / VERARBEITUNG

Geeignet fur alle Arten von Ummantelungen, Dekoration und Accessoires, besonders fiir den Einsatz im
trendorientierten und exklusiven Wohnbereich. Ebenfalls geeignet flr den Einsatz in der Taschen- und
Lederwarenindustrie. Problemlose Verarbeitung nach den tblichen Verfahren (nahen, heften, kleben, nageln).
Keine Losemittelkleber verwenden! Eine Eignungsprufung fir den jeweiligen Einsatz wird empfohlen!

SONSTIGE HINWEISE

Reinigung

Fir dauerhafte Freude an Inrem Material bitte regelméaRig reinigen. Verschmutzungen durch Ole, Fette und
Tinte mussen umgehend entfernt werden. BenUtzen Sie hierzu eine warme, milde Seifenlauge und ein Mikro-
fasertuch oder eine weiche Handburste. Bitte keine Losemittel, Chloride, Poliermittel, chem. Reinigungsmittel
oder Wachspoliermittel einsetzen. Bitte beachten Sie, dass Anfarbungen durch Jeans oder andere Textilien von
jeglicher Herstellergarantie ausgenommen sind.

1SO 105-B02:2013 EN 1021 1/2 DIN EN ISO 5470-2
Lichtechtheit Schwerentflammbar Abriebwiederstand
Artikel Blau Skala
PNL Bianco 7 v >50.000
PNL Nero 7 v >50.000
PNL Creme 7 v >50.000
PNL Mocca 7 v >50.000
Inhaltstoffe nach den gesetzlichen Bestimmungen!
PNL PNL PNL PNL
Bianco Creme Mocca Nero
U6 DESIGN
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Produkteigenschaften

Damit wir lhre Fragen schnellstmdglich kldren kénnen, hat unser Team fiir Sie eine technische Tabelle mit
Produkteigenschaften, Sonderausstattungen und vielem mehr fiir jedes unserer Produkte zusammengestelit:

TRAGERMATERIAL

Als Tragermaterial verwenden wir eine speziell von SIBU DESIGN
entwickelte, hochschlagfeste Polystyroltype (HIPS). HIPS
zeichnet sich besonders durch Robustheit, Schlagfestigkeit
und ein sehr geringes Gewicht aus. Fir den Zuschnitt vor Ort
reicht ein gewohnliches Tapetenmesser (auRer SIBUGLAS).
Fir unsere ACRYLIC-LINE verwenden wir als Tragermaterial
ABS mit Acryl-Oberflache. Bei PUNCH-LINE 3D-Produkten
wird HIPS mit einer Hintergrundfolie aus A-PET verwendet.

MATERIALSTARKE

Die angegebenen Materialstarken beziehen sich auf das
Lagerprogramm in nicht klebender (NA) und klebender (SA)
Ausfihrung.

SA-SELBSTKLEBEND

SA bedeutet, dass die Designplatte mit einem Kleber auf der
Riickseite ausgestattet ist. Daflr verwenden wir hochwertige
Acrylatklebstoffe bzw. Synthesekautschuk (PUNCH-LINE 3D,
MultiStyle). Selbstklebende Designplatten (SA) konnen auf
saugenden sowie nicht saugenden Untergriinden verklebt
werden. Da unser Basismaterial Polystyrol ein thermoplastischer
Werkstoff ist, ist eine leichte Ausdehnung der Designplatte zu
bertcksichtigen. (siehe Verarbeitungshinweise)
Selbstklebende (SA) Designplatten sind nicht fur Decken-
anwendungen geeignet. Alternative Verarbeitungsoptionen
sind auf Anfrage erhaltlich.

GEROLLT VERPACKBAR

Grundsatzlich werden unsere Designplatten flach auf
Paletten verpackt. Um aber den Versand bei Kleinlieferungen
so gunstig wie moglich zu halten, haben wir einen Verpa-
ckungskarton entwickelt, in dem viele unserer Designplatten
auch gerollt verpackt werden kénnen. Designplatten in nicht
klebender Ausfuhrung (NA) werden mit der Dekorseite nach
aulBen gerollt und Designplatten in klebender Ausfihrung
(SA) werden mit der Kleberseite nach aul3en gerollt.

Bei Designplatten aus der Produktgruppe LEATHER-LINE
empfehlen wir max. 3 Stiick pro Karton (480 x 480 mm) und bei
allen anderen Dekoren max. 6 Stlick pro Karton (480 x 480 mm).
CR CRISTAL, LL ROMBO, LL QUADRO, LL LOUNGE: Dekorseite
nach auBBen rollen (gilt fir NA und SA) und maximal 3 Stiick
pro Karton (480x480 mm) verpacken. Gerollte Ware nach
Erhalt bei Raumtemperatur ca. 24 Stunden flach auflegen und
eventuell zuséatzlich beschweren.

OBERFLACHENMATERIAL

In einer wandelbaren Welt setzen wir mit 100% PVC-freien
Oberflachen auf Nachhaltigkeit und hohen Designanspruch.
Wir unterscheiden zwischen:

Polyurethan Kunstlederoberflachen (PU)
Polyester Kunstfelloberflachen (PET)
metallisierten Oberflachen (PET)
Speziallackierungen (PET-Lack)
bedruckten Oberflachen (Druck)
Acryloberflachen (PMMA)

Alle Varianten sind nicht nur optisch herausragend, sondern
bestechen auch durch ihre einzigartige Haptik. Sie werden
hdchsten Ansprichen gerecht und eignen sich speziell fir den
Innenbereich.

MAXIMALE RELIEFHOHE

Mit den angegebenen Werten definieren wir die héchste
Stelle des ausgewahlten Designs in nicht klebender (NA) und
klebender (SA) Ausfuhrung.

BEDRUCKEN

Die Oberflachen von SIBU-Designplatten sind mittels Sieb-
druck oder Digitaldruck bedruckbar und verleihen dadurch
den Designplatten eine individuelle Note. Alle mit PR gekenn-
zeichneten Produkte sind leicht bedruckbar.

Fur Versuche werden gerne Originalmuster zur Verfugung
gestellt. Auf Wunsch kann ein Infoblatt GUber empfohlene
Siebdruckfarben angefordert werden.

TEMPERATURBESTANDIGKEIT

Da wir Uber 70 Lander der Welt beliefern und beinahe Gberall
spezielle Klimasituationen vorherrschen, prifen wir unser
Material unter den hartesten Bedingungen. SIBU-Designplatten
werden bereits im Entwicklungsstadium in speziellen Thermo-
containern im verklebten und unverklebten Zustand mit
hohen Temperaturen und hoher Luftfeuchtigkeit belastet.

Nur die allerbesten Qualitaten halten unseren strengen
Richtlinien stand. Der angegebene Wert der Temperatur-
bestandigkeit bezieht sich auf den dauerhaften Einsatz des
Produktes im verklebten Zustand und auf die Dauerge-
brauchstemperatur auch ohne Verklebung.
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FEUCHTRAUMEIGNUNG

Eine Beanspruchung von SIBU-Designplatten im Feuchtraum-
bereich liegt dann vor, wenn eine Designplatte kurzfristig
einer Feuchtigkeitseinwirkung ausgesetzt ist. Diese Feuchtig-
keitseinwirkung kann auf Grund hoher Luftfeuchtigkeit oder
durch direktes Spritzwasser erfolgen. SIBU-Designplatten sind
nicht fur den direkten Nassraumbereich geeignet - keine lang
anhaltende Nasseeinwirkung (auRRer SIBUGLAS).

mmEE Feuchtraumeignung

mmmO Feuchtraumeignung, Material reagiert sensibler auf
Spritzwasser. Entfernen der Feuchtigkeit empfohlen

Sonderausstattung

ABRIEBBESTANDIGKEIT

Produkte mit gekennzeichneter Abriebbestandigkeit weisen
eine dulerst kratzbestandige Oberflache auf. Unser Tech-
nikteam testet die Produkte bereits im Entwicklungsstadium,
um fir jede lhrer Anforderungen das passende Produkt
anbieten zu kénnen.

mmmmmEEE Kratzfest

= mEEE Ausgezeichnete Abriebbestandigkeit
mmmEED Sehr gute Abriebbestandigkeit
mmmm0O0 Gute Abriebbestandigkeit

mmmoO00 Normale Abriebbestandigkeit

m o000 Geringe Abriebbestandigkeit

Nicht immer kdnnen Sie unsere Standard-Lagerartikel fir lhren Anwendungsbereich verwenden - wir sind uns dessen
bewusst - und bieten fiir Sie spezielle Sonderausstattungen an.

SCHWERENTFLAMMBARKEIT

Die Produkte aus dem Lagerprogramm entsprechen den
Brandschutzbestimmungen nach DIN 4102 B2, ausgenommen
ACRYLIC-LINE Produkte (Prifnorm: UL Standard 94,
Messwert: 94 HB). Die mit FR gekennzeichneten Produkte sind
auf Wunsch in schwerentflammbar, auf anderem Tragermate-
rial, erhaltlich. Zertifikate von folgenden Normen liegen vor: EN
13501-1 und ASTM E 84. Fur néhere Informationen fordern Sie
bitte unser Infoblatt an!

ZUSCHNITTE

Wiuinschen Sie bereits zugeschnittene Platten sowie Stanzungen?
Kontaktieren Sie uns, damit wir Ihnen die bestmdgliche
Losung anbieten kénnen. Mit einer Schnittlange bis 3,2 Meter
sowie einer Stanz- und Sagelange bis 3 Meter ist es uns
moglich, prompt Ihre Anforderungen zu erfallen.

PVA-VORBEHANDLUNG

Damit sich Designplatten zur PVA-Verklebung eignen, missen
sie je nach Materialstarke an der Ruckseite entweder durch
einen zusatzlichen Produktionsvorgang vorbehandelt oder
kundenseitig angeschliffen (Kérnung 80), sprich aufgeraut,
werden.

Um diesen Produktionsvorgang im Haus durchzufiihren,
bendtigen wir diese Information unbedingt bei lhrer Bestellung.
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SONDERFORMATE

Zusatzlich zu den im Overview angegebenen Standardformaten
bieten wir gerne individuell angepasste Produktgrof3en an.

WEITERE STARKEN

Genau auf Ihren Wunsch abgestimmt produzieren wir
bei unserer DECO-LINE und PUNCH-LINE Materialstarken
zwischen 0,8 und 4,0 mm.

MAGNETISCH

Alle SIBU-Designplatten sind ab einer Menge von 3 Stiick mit
einem magnetischen Rucken erhaltlich.

Ausnahme: alle LL ROMBO, LL QUADRO, CR CRISTAL ROMBO,
LL LOUNGE und PUNCH-LINE.

Die SIBU-Magnetfolien haften auf geeigneten metallischen
Untergrinden und auf Magnetfarben. Dadurch wird der
Austausch von Designplatten zu einem Kinderspiel! Ob im
Schaufensterbereich, Messe- und Ladenbau oder im Mobel-,
Dekor- und Displaybereich, der Einsatz des neuen SIBU DESIGN
Magnetic Programms ist beinahe unbegrenzt.

Der SIBU-Dekorspiegel DM Silver ist in magnetischer Ausfuh-
rung in den Formaten 2600 x 1000 x 1,5 und 2000 x 1000 x 1,5
bereits ab einer Platte lagernd:

B DM Silver Magnetic 2600 x 1000 x 1,5 (Art.Nr. 15903)
B DM Silver Magnetic 2000 x 1000 x 1,5 (Art.Nr. 15904)

Temperaturbestandigkeit: bis 50 °C
Schneiden: Der Zuschnitt muss immer von der
Oberflache/Dekorseite aus erfolgen.
Brandschutzklasse B2 (DIN 4102).
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Verarbeitung (ausgenommen SIBUGLAS)

Bitte beachten Sie, dass SIBU-Designplatten immer von der Dekorseite bearbeitet werden miissen.

OBERFLACHENSCHUTZ

Unsere Oberflachen sind durch eine Schutzfolie gegen
Beschadigungen geschutzt. Dieser Schutzfilm soll erst nach
der Verarbeitung abgezogen werden.

STANZEN

Far 1 bis 1,5 mm starke Designplatten ist ein Bandstahlschnitt
am besten geeignet.

BOHREN

Alle SIBU-Designplatten konnen von der Dekorseite aus
gebohrt werden.

FRASEN

Bis zu 2 mm Materialstarke:

Fraser 3 mm Durchmesser, Drehzahl 12000 bis 24000
Vorschub bis zu 20 m/min

Dekorseite oben:

1-schneidiger Fraser links gedrallt

Dekorseite unten:

2-schneidiger Fraser rechts gedrallt

Bei Materialien Gber 2 mm sollte weniger Vorschub und ein
Fraser mit groflerem Durchmesser (6 mm) verwendet werden.

KLEINSTER BIEGERADIUS

Die angegebenen Werte beziehen sich auf den kleinsten
Biegeradius bei konkaver oder konvexer Anbringung. Es ist
in jedem Fall eine mechanische Befestigung erforderlich!
Ausnahme besteht bei MultiStyle Produkten. Hier kann bei
dementsprechenden Biegeradien auf die mechanische
Befestigung verzichtet werden.

ABKANTEN

Grundsatzlich muss von der Riickseite beheizt werden, gleichgliltig
ob die Dekorseite einen Innen- oder Auf3enwinkel bilden soll.

Richtwerte bei 1 mm Materialstarke: Temperatur des Drahtes:
ca. 200 °C, Heizzeit: ca. 6 Sekunden

Bei ACRYLIC-LINE, PUNCH-LINE, DECO-LINE und STRUC-
TURE-LINE Designplatten - abkanten nach aul3en (Dekorseite
aulRen) moglich - abkanten nach innen (Dekorseite innen) nur
bei glatten Dekorplatten bzw. mit leichter Struktur moglich.
Bei tieferen Strukturen - keine korrekte Innenkante.

Abkanten bei LEATHER-LINE-Designplatten nach auf3en
(Dekorseite aul3en) moéglich, nach innen (Dekorseite innen) nur
bei LEATHER-LINE glatt méglich. Bei strukturierten LEATHER-LINE-
Designplatten entstehen an der Innenseite Falten.

SCHNEIDEN

SIBU DECO-LINE Platten unter 2 mm Materialstarke sind

mit einem Tapetenmesser leicht schneidbar. Einfach an der
Oberflache anritzen und Uber die Kante brechen. Fur alle
restlichen Produktgruppen sowie DECO-LINE Platten bis 3 mm
Starke muss der Schneiddruck entsprechend erhéht werden.
Bei selbstklebenden Produkten (SA) sowie bei PUNCH-LINE
3D Produkten muss nach dem Bruch Uber die Kante an der
Rickseite der Kleber bzw. die Folie durchtrennt werden.
Verwenden Sie bitte immer gut schneidende Messer.

SAGEN

Bis 1T mm Materialstarke:
HW 280 x 3,2/ 2,2 x 302760/ 12,46-18,08 WZ

Starker als 1T mm:

HW 250 x 3,2/ 2,2x 30240/ 19,63 WZ

HW 250 x 3,2 /2,2 x 302740/ 19,63 FZ/TZ
Drehzahl 6000 U/min, Vorschub bis zu 25 m/min

Bei LEATHER-LINE:
HW 255 x 2,8/2,0x30280/10,01 FZWZ
Drehzahl 6000 U/min, Vorschub bis zu 10 m/min

Das beste Ergebnis bei LEATHER-LINE wird mit MDF-Zulage
(4 mm) unten und oben, wenig Vorschub und hoher Drehzahl
erzielt.

LASERZUSCHNITT

SIBU-Designplatten kénnen mit handelsublichen Lasern
bearbeitet werden. Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich
nach der Wattstarke des Lasers. Bitte entnehmen Sie der
technischen Tabelle im Overview, ob dieser Verarbeitungs-
schritt fur Ihr Produkt zulassig ist.

THERMISCHE VERFORMBARKEIT

Bei Produkten mit PET- bzw. PET/Lack-Oberflachen ist bei
Einsatz flacher, nicht scharfkantiger Werkzeuge eine leichte
Reckung der Oberflache durch Thermoformung méglich
(scharfe Konturen vermeiden, gréBere Radien verwenden!).

Alle anderen Ausfuhrungen wie PU-Lederoberfachen und
bedruckte Oberflachen sind normal tiefziehfahig. Mit jedem
neuen Formteil sind Versuche zur optimalen Formgestaltung
notwendig. Die Form muss dem Material angepasst werden.

Heizungsparameter: Richttemperatur: 160-210 °C durch
Ober- und Unterheizung, Zeiten: zwischen 20 und 40 Sekunden

Fur Versuche werden gerne Originalmuster zur Verfigung
gestellt.
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PVA-VERPRESSUNG

PVA-VERKLEBUNG

Nicht klebende Designplatten (NA) aus unserem DECO-LINE, LEATHER-LINE, STRUCTURE-LINE und ACRYLIC-LINE Programm
sind (bis auf wenige Ausnahmen) mit handelsiblichen Weil3leimen verklebbar. Der Untergrund muss saugend sein (MDF,
Spanplatte, etc.)

Durch diese Verarbeitungsvariante kdnnen handelsubliche Kanten aus Kunststoff, Aluminium oder Holz montiert werden!
Die PVA-Verleimung verhindert die Ubliche Ausdehnung unserer Designplatten durch Warmeeinwirkung!

Damit sich Designplatten zur PVA-Verklebung eignen, mussen sie je nach Materialstarke an der Rickseite entweder durch
einen zusatzlichen Produktionsvorgang vorbehandelt oder angeschliffen (Kérnung 80), sprich aufgeraut, werden.

Bei der Verpressung auf einer Rohspanplatte mit 16 mm Starke erzielten wir mit einer 1,0 mm Polystyrol Gegenzugplatte die
besten Ergebnisse. SL LINEA Produkte erfordern einen PS-Gegenzug in der Starke von 1,5 mm.

PVA-VERPRESSUNG

Beim Verpressen von strukturierten Designplatten (STRUCTURE-LINE, LEATHER-LINE und ACRYLIC-LINE) ist eine mittelharte
Moosgummimatte mit ca. 5 mm Starke zwischen Pressplatte und der Platten-Dekorseite einzulegen. Damit erzielt man eine
gleichmalige Druckverteilung und vermeidet gleichzeitig ungewollte Beschadigungen des Designs.

Bei glatten Designplatten ist es besser, ohne Moosgummi zu verpressen. Der Moosgummi kénnte die Oberflache zu unruhig
erscheinen lassen. Um hierbei leichter eine glatte Oberflache zu erhalten, fragen Sie uns nach 2 mm dicken Dekorplatten.

Sollte die Designplatte aufgrund von Transport- oder Lagerbedingungen keine faltenfreie Schutzfolie mehr aufweisen, muss
diese vor dem Pressvorgang entfernt werden. Die Presskraft sollte bei 2 kg/cm?2 (0,2 N/mm?), die Temperatur ca. 45 °C und die
Presszeit ca. 10 Minuten betragen. Die Verleimung von Gegenzug und Designplatte erfolgt in einem Arbeitsgang.

Bei der Verpressung auf einer Rohspanplatte mit 16 mm Starke erzielten wir mit einer 1,0 mm Polystyrol Gegenzugplatte die
besten Ergebnisse. SL LINEA Produkte erfordern einen PS-Gegenzug in der Starke von 1,5 mm.

Lassen Sie die Platten nach dem Pressvorgang im Stapel Uber Nacht (ca. 16 Stunden) abkuhlen. Damit sich auch die oberste
Platte plan auslegen kann, ist der Stapel mit einer ca. 19 mm Spanplatte abzudecken.

Zubehor

PROFILE SIBUKLE D22HV

Flr einen besonders schénen Abschluss der SIBU-Design- Losungsmittelfreier Dispersionsklebstoff

platten, beziehungsweise um die notwendige Dehnfuge der Die angegebene SpachtelgroRe A1 oder A2 ist fur das
Produkte zu tberdecken/kaschieren, bieten wir Ihnen sowohl jeweilig angegebene Produkt am besten geeignet.

technisch als auch optisch angepasste Profile an. Diese Profile

unterteilen sich in 5 Gruppen, bitte berucksichtigen Sie bei Anwendungsbereich: SIBUKLE D 22 HV eignet sich hervorragend

Ihrer Profilwahl die von uns empfohlenen Profile pro Produkt. far die Verklebung von SIBU-Produkten auf saugenden,
ebenen Untergrinden wie Holz, Sperrholz, Spanplatten,
Gipskarton, Beton oder geglattetem Mauerwerk.

ACRYL POLITUR-KIT
ACHTUNG: SIBUKLE D 22 HV ist ungeeignet fur nicht saugende

Mit dem Politur-Kit kdnnen Sie entstandene Verbrauchs- oder Untergrinde wie Fliesen, Kunststoffbelage, Metalle, Glas, etc.
Kratzspuren der Acryloberflachen immer wieder wegpolieren.

Gleichzeitig wird die Oberflache durch das Polieren geschiitzt.

Das Acryl Politur-Kit enthalt:

B Polierpaste

B Schwamm

B Politurtuch
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Lagerung / Transport

LAGERVORSCHRIFTEN

SIBU-Designplatten mussen immer in einem Innenlager
aufbewahrt werden, keine Lagerung im Freien!
Folgendes ist zu berlcksichtigen:

Designplatten plan lagern, gerollt verpackte Platten aus
packen und flach auflegen, eventuelles Beschweren
verbessert die Planlage

(Bitte Kartonunterlage verwenden und vollflachig
beschweren, um Beschadigungen zu vermeiden)

Die oberste Platte im Stapel mit Dekorseite nach unten
lagern.

SIBU-Produkte vor UV-Einstrahlung geschutzt lagern.
SIBU-Produkte diurfen keiner Nasse oder Feuchtigkeit
ausgesetzt werden.

Material vor Schmutz, Staub und mechanischen
Beschadigungen schitzen.

Eine durchgangige Lagerung unserer Materialien Uber
einen Zeitraum von mehr als einem Monat unter 0 °C
bzw. Gber +30 °C kann die Qualitat beeintrachtigen und
ist deshalb nicht zu empfehlen.

Reinigung / Entsorgung

REINIGUNG

DECO-LINE, STRUCTURE-LINE, ACRYLIC-LINE, PUNCH-LINE,

PUNCH-LINE 3D: Bei leichter Verschmutzung mittels weichem

Reinigungstuch (dieses muss staub- und schmutzfrei sein).

Bei starker Verschmutzung mittels handelstblichem Kunststoff-
bzw. Fensterreiniger (Reiniger nicht auf das Material, sondern

sparsam auf das Reinigungstuch sprihen).
Keine Scheuermittel, I6semittelhdltigen Reiniger oder
reinen Alkohol verwenden!

LEATHER-LINE: Lederoberflachen mittels handelstblicher
Flussigseife reinigen und anschlieBend mit feuchtem Tuch die
Seife entfernen.

Kunstfelloberflachen: Kunstfelloberflache (LL Savanna,
LL Marabu, LL Reggae, LL Eleganza) bei geringer Verschmutzung
absaugen, bei starker Verschmutzung feucht abwischen.

TRANSPORTVORSCHRIFTEN

Generell ist beim Transport von SIBU-Produkten darauf zu
achten, dass diese vor Schmutz, UV-Einstrahlung, Nasse und
mechanischen Beschadigungen geschutzt werden.

Stabile, plane Paletten mit Kartonunterlage verwenden,
die Palette sollte einen Uberstand zu den Platten haben.
Die oberste Designplatte mit der Dekorseite nach unten
auf die Palette legen. Diese oberste Designplatte soll
zusatzlich durch einen Karton und eine Platte

(z. B. Spanplatte, HDF, ...) geschiitzt werden.

Die Designplatten mussen vor Verrutschen gesichert
werden.

Die Kanten und Seiten mussen ebenfalls geschiitzt
werden (Kantenschutz, PE Folie, ...)

Temperaturen unter - 35 °C oder Uber + 50 °C sollen nicht
unter- bzw. Gberschritten werden.

Strukturplatten nicht strukturversetzt auf Palette
transportieren.

SIBU-Produkte mussen vor der Verarbeitung unbedingt
akklimatisiert werden, die ideale Verarbeitungstemperatur
(ca. + 10 °C bis + 30 °C) muss eingehalten werden.

Vor der Verarbeitung der Designplatten unbedingt die
beiliegenden Verarbeitungshinweise beachten, welche Sie
zusatzlich auf der SIBU-Website finden!

SIBUKLE D 22 HV darf auf Dauer nicht unter + 5 °C
gelagert werden und muss beim Transport frostgeschitzt
verpackt werden.

ENTSORGUNG

Die Erhaltung einer gesunden Umwelt hat fur uns hohe

Prioritat! Wir prifen alle von uns eingesetzten Rohstoffe auf

ihre Umweltvertraglichkeit. Da nicht jedermann Gber einen

eigenen Kunststoffentsorgungscontainer verfugt, ist es uns
bereits bei der Neuentwicklung unserer Designs wichtig nur

hochwertige Materialien auszuwahlen: Materialien, die auch
unbedenklich mit dem Hausmull entsorgt werden dirfen.
Fur samtliche SIBU-Designplatten liegen uns aktuelle LGA
Zertifikate vor. Gerne stellen wir diese zur Verfugung.

DESIGN ' 176

we decorate.

Verarbeitungshinweise

UNTERGRUNDVORBEREITUNG FUR VERKLEBUNG

Der Untergrund muss frei von losen Teilen, trocken, glatt, staub-, schmutz-, fett-, wachs- und silikonfrei sein. Um eine maximale
Haftung zu erzielen, nicht saugende Untergriinde immer mit Alkohol (Ethanol, Isopropylalkohol) reinigen.

Selbstklebende (SA) Platten sind sowohl fur saugende als auch nicht saugende Untergriinde geeignet, wobei nicht saugende
Untergrinde empfohlen werden.

Fir MultiStyle (MS) empfehlen wir, pordse bzw. stark saugende Untergriinde wie z. B. Mauerwerk bzw. Gipskartonplatten und
Roh-Spanplatten vor der Verarbeitung zu grundieren. Alternativ kann auch unser Dispersionskleber SIBUKLE D22HYV als geeigneter
Voranstrich verwendet werden.

Bei nicht klebenden STRUCTURE-LINE (SL) und DECO-LINE (DM) Platten, empfehlen wir bei porésen bzw. stark saugenden
Untergrinden wie z. B. Mauerwerk bzw. Gipskartonplatten und Roh-Spanplatte ebenfalls unseren Dispersionskleber SIBUKLE
D22HYV als geeigneten Klebstoff. Oberflachenspannung bei nicht saugendem Untergrund soll mindestens 38 dyn betragen!
(Industrie-Info!) Bei konvexem und konkavem Untergrund - zwingend mechanische Befestigung im Randbereich erforderlich,
ausgenommen MultiStyle!

VERKLEBUNG

Ideale Verarbeitungstemperatur + 10 °C bis + 30 °C. Die Dekorplatten mussen akklimatisiert, das hei3t vor der Verarbeitung auf
Raumtemperatur gebracht werden (Vermeidung von Kondensbildung auf der Klebeflache).

Unsere Produkte dehnen sich bei Temperaturzunahme von 10 °C ca. 0,7 mm gemessen auf 1 m Lange aus. Generell sollte am
Plattenrand eine ca. 2 - 3 mm groRe Dehnfuge eingehalten werden!

Bei hoher Umgebungstemperatur sowie stark wechselnden Temperaturen soll die Dehnfuge vergroRert oder das Plattenformat
kleiner gewahlt werden. Blasenbildungen (Lufteinschlisse) unbedingt vermeiden; mittelharten Handgummiroller mit ca. 170 mm
Breite verwenden.

Bei selbstklebenden Designplatten (SA) - Klebstoffabdeckung Zug um Zug abziehen, dabei die Klebeflache nicht berihren und
moglichst fest auf den Untergrund pressen. Die endgultige Haftkraft wird nach 24 Stunden bei Raumtemperatur erreicht.

VERARBEITUNG SIBUKLE

Anwendungsbereich: SIBUKLE D 22 HV eignet sich hervorragend fur die Verklebung von SIBU-Produkten auf saugenden,
ebenen Untergriinden wie Holz, Sperrholz, Spanplatten, Gipskarton, Beton oder geglattetem Mauerwerk.
ACHTUNG: SIBUKLE D 22 HV ist ungeeignet fir nicht saugende Untergriinde wie Fliesen, Kunststoffbeldge, Metalle, Glas, etc.

Verarbeitung: Einseitig, nur auf den verlegfertigen und gereinigten Untergrund mittels feiner Spachtel vollflachig auftragen
(Spachtelverzahnung fir jedes Produkt angegeben). Die Abllftzeit betragt bei einer Umgebungstemperatur von 20 - 35 °C,

20 - 50 Minuten. Je héher die Umgebungstemperatur, desto kirzer ist die AblUftzeit. Hinweis Fingerprobe: Sobald der Kleber
nach dem Spachtelauftrag nicht mehr am Finger kleben bleibt, ist die maximale Abllftzeit erreicht!

Lagerung: Im Original verschlossenen Gebinde bis zu 12 Monate ab Lieferdatum haltbar. Ware stets Gber dem Gefrierpunkt
halten. Vor Frost unbedingt schiitzen, da sich der Kleber ansonsten nicht mehr verarbeiten lasst!
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SIBUGLAS

Standardverarbeitung

UNTERGRUND - VERKLEBUNG -
DEHNFUGE

Stark klebende SIBUGLAS SA Dekorplatten sind sowohl fur sau-
gende als auch nicht saugende Untergriinde wie Gipskarton,
Roh-Spanplatten, MDF oder geglattetes Mauerwerk geeignet,
wobei nicht saugende Untergriinde empfohlen werden.
Der Untergrund muss frei von losen Teilen, tragfahig, trocken,
glatt, staub-, schmutz-, fett-, wachs- und silikonfrei sein. Um
eine maximale Haftung zu erzielen, nicht saugende Untergriinde
immer mit Alkohol (Ethanol, Isopropylalkohol) reinigen.

Bei konvexem und konkavem Untergrund ist eine mechanische
Befestigung im Randbereich erforderlich. Ideale Verarbeitungs-
temperatur + 10° C bis + 30° C. Die SIBUGLAS Platten mussen
vor der Verarbeitung auf Raumtemperatur gebracht werden
(Vermeidung von Kondensatbildung auf der Klebeflache).

Generell ist am Plattenrand eine ca. 2 - 3 mm grofR3e
Dehnfuge einzuhalten! Bei hoher Umgebungstemperatur
sowie stark wechselnden Temperaturen soll die Dehnfuge
vergroRert oder das Plattenformat kleiner gewahlt werden.

Blasenbildungen (Lufteinschlisse) unbedingt vermeiden;
mittelharten Handgummiroller mit ca. 170 mm Breite verwen-
den. Bei stark klebenden SIBUGLAS (SA) Platten Klebstoffab-
deckung Zug um Zug abziehen, dabei die Klebeflache nicht
bertihren und maoglichst fest auf den Untergrund pressen. Die
endgultige Haftkraft wird nach 24 Stunden bei Raumtempera-
tur erreicht.

VERKLEBUNG MIT SIBUKLE D 22 HV

SIBUKLE D 22 HV eignet sich fur die Verklebung von
SIBUGLAS-Produkten auf saugenden, ebenen Untergrinden
wie Holz, Sperrholz, Spanplatten, Gipskarton, Beton oder
geglattetes Mauerwerk. ACHTUNG: SIBUKLE D 22 HV ist abso-
lut ungeeignet fur nicht saugende Untergrinde wie Fliesen,
Kunststoffbelage, Metalle, Glas etc.

Verarbeitung: Einseitig, nur auf den verlegefertigen, gereinig-
ten Untergrund mittels Spachtel (A2-Verzahnung) vollflachig
auftragen und andrlcken! Die SIBUGLAS-Produkte unbedingt
im nassen Kleberbeet verkleben.

VERKLEBUNG & VERFUGUNG
MIT SIBU SILICON 1.4 A

Diese Art der Verarbeitung eignet sich bestens auf Untergrinden
wie Gipskartonplatten, saugenden und nicht saugenden
Holzplatten sowie glattem Mauerwerk und Fliesen.

Silikon-Raupen: Hohe ca. 3-4 mm, 10 mm Abstand zum
Plattenrand und ca. 60 mm Abstand von Raupe zu Raupe.

Reinigung: Silikon-Verunreinigungen schnellstméglich
entfernen!

PVA-VERKLEBUNG

(siehe Seite 184)

MAGNETIC

Mit SIBUGLAS Magnetic wird professioneller Dekorationswechsel
zum Kinderspiel. Ab 3 Platten lieferbar. Als Untergrund kénnen
alle fiir Magnete geeigneten Oberflachen zum Einsatz kommen,
sind diese nicht vorhanden, ist unsere SIBU Metalfoil die Losung.

OBERFLACHENSCHUTZ

Alle Oberflachen sind durch eine Schutzfolie gegen Beschadigun-
gen geschutzt, dieser Schutzfilm soll erst nach der Verarbeitung
abgezogen werden.

VERWENDUNG VON SIBU-PROFILEN

Die Profile mussen vor der Verarbeitung auf Raumtemperatur
gebracht werden. Der Zuschnitt muss immer von der Oberfla-
che ausgehend erfolgen, fur Gehrungsschnitt und winkelge-
naue Kantenqualitat die Profile unbedingt sagen.

Die Positionierung der Profile muss so gewahlt werden, dass
die Materialausdehnung der abzudeckenden Plattenware
hinter der Profilnase stattfinden kann (1-3 mm). Das genaue
Positionieren der Profile am Untergrund ist erforderlich, da
bereits verklebte Profile nicht erneut verklebt werden kdnnen.

Bei der Verwendung von handelsiblichen T- od. Abschluss-
profilen aus Metall kann SIBU SILICON 1.4 A als Kleber
verwendet werden. In diesem Fall ist ein Korrigieren wahrend
der Montage noch gut moglich. Vorrausetzung ist, dass auch
die SIBUGLAS Platte mit SIBU SILICON 1.4 A verklebt wird.
Bitte beachten Sie, dass nur einfarbige Ausfihrungen (Bianco, Ice
White, Malaga, Magnolia, Mocca, Nero) sowie alle AR+ Ausfuhrungen
schnell und einfach mit SIBU SILICON 1.4 A verklebt werden kénnen.

OBERFLACHENVERSIEGELUNG

nur bei unseren SIBUGLAS Platten ohne AR+ Ausfiihrung

Wir empfehlen die SIBUGLAS Oberflache nach der Montage
umgehend zu polieren. Dies ist, ahnlich wie bei Autolacken,
ein guter Schutz gegen Kratzer. Mit unserem Acryl POLITUR-
KIT kdnnen Sie oberflachliche Verbrauchs- oder Kratzspuren
in der SIBUGLAS Oberflache immer wieder wegpolieren. Das
POLITUR-KIT enthalt: Polierpaste, Schwamm und Politurtuch.

GRUNDREGEL

fiir alle spanenden Bearbeitungen

Hohe Drehzahl - zigiger Vorschub - scharfe Schneidwerkzeuge
verwenden! Warmeentwicklung sollte nach Méglichkeit stets
vermieden werden, diese kann Materialspannungen verursachen.
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SIBUGLAS

SAGEN

SIBUGLAS Dekorplatten kénnen mit Stichsagen, Handkreissa-
gen, Format-/ Tischkreissagen zugeschnitten werden. Bei Zu-
schnitten auf Rickseite Unterlage mitsagen.

Info: Stichsage:

SIBUGLAS Dekorplatten mit Alulatte und Schraubzwingen auf
Arbeitstisch fixieren und mit Stichsage schneiden.

Mit ca. 2000 Hiben/min, ohne Pendelhub mit ziigigem
Vorschub arbeiten. Ein Flattern der Platte und Verkanten der
Stichsage (Warmeentwicklung) ist zu vermeiden. Der Stichsage-
Zuschnitt soll immer von der Ruckseite erfolgen.

Sageblatt: Standard-Stichsageblatt mit Zahnabstand

1,0-2,0 mm oder Bosch Sageblatt ,,clean for PMMA"
Zahnabstand 1,8 mm verwenden.

Info: Handkreissage:

SIBUGLAS Dekorplatten mit Alulatte und Schraubzwingen auf
Arbeitstisch fixieren und mit Handkreissage schneiden. Der
Sageblattiberstand sollte zw. 10 und 20 mm betragen.
Zugigen Vorschub und maximale Drehzahl verwenden, Sage
nicht verkanten (Warmeentwicklung) und ein Flattern der
Platten vermeiden. Der Handkreissage-Zuschnitt soll immer
von der Ruckseite erfolgen.

Sageblatt: Wechselzahnfase, Zahnabstand ca. 10 mm
unabhangig vom Sageblatt-Durchmesser.

Info: Format-/Tischkreissage:

Zugigen Vorschub bei Ca. 4000 U/min und einem Sageblatt-
durchmesser von ca. 300 mm austiben. Der Sageblattiberstand
sollte zw. 10 und 20 mm betragen. Keine geschrankten Kreis-
sageblatter verwenden.

Optimiertes Kreissageblatt: Zahnform: Trapez-Flachzahn,
Durchmesser: 300 mm, Anzahl der Zadhne: 72, Zahnteilung:

ca. 13 mm. Beim Sagen oder Frasen von Aussparungen oder
Offnungen stets in den Schnittkantenecken vorbohren. Dies
vermeidet Kerbwirkungen und damit Bruchgefahr der Platten.
Diese Bohrungen sollten einen Durchmesser von ca. 10 mm haben.

ENTFLAMMBARKEIT

Die SIBUGLAS Produkte sind normalentflammbar nach DIN 4102 B2.

BOHREN

Kleinere Bohrungen fertigt man mit Acrylglas Spiralbohrer,
groRere Bohrungen bzw. Aussparungen mit einem Kronen-
bohrer mit z. B. 4-6 Stk. Hartmetallschneiden an. Wird die
SIBUGLAS Platte gut fixiert, kbnnen auch gut geschliffene
Holzbohrer verwendet werden.

Schliff- und Arbeitsdaten fur Acrylglas Spiralbohrer:
Freiwinkel: 3° bis 8°, Spanwinkel 0° bis 4°, Spitzenwinkel 60°
bis 90°, Drallwinkel 12° bis 16°, Schnittgeschwindigkeit 10 bis
60 m/min, Vorschub 0,1 bis 0,3 mm/U. Bohrungen immer
leicht anfasen bzw. ansenken.

179/

Hinweis fir handelsiibliche Metall-Spiralbohrer:

Diese mussen bei deren Verwendung zuvor werkstoffgerecht
umgeschliffen werden. Spanwinkel 0° bis 4°, Spitzenwinkel
110° bis 130°. Sofern moglich, sind Laserbohrungen zu
bevorzugen.

KANTENBEARBEITUNG

Geschnittene, gesagte oder gefraste Schnittkanten lassen
sich mit einer Ziehklinge oder Maschinenfeile (besser Acryl-
glasfeile) glatten und entgraten. Alle Bearbeitungskanten
sollten entgratet werden.

Profilierung der Kanten: Durch Profilfraser mit Kugellager
kénnen die Kanten einfach in die gewlnschte Form gebracht
werden (siehe Seite 181).

Polieren der Kanten: Mittels Polierpaste kdnnen glatte
SIBUGLAS Schnittkanten auf einfache Weise auch handisch
poliert werden.

LASERZUSCHNITT

SIBUGLAS Designplatten kénnen mit handelsiblichen Lasern
bearbeitet werden. Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich
nach der Wattstarke des Lasers.

Hinweis: Platzieren Sie die SIBUGLAS Platten so auf der
Lasermaschine, dass sich die Plattenrtickseite auf der
Maschinen-Absaugseite befindet. Wie bei allen handelstblichen
PMMA-Produkten wird nach dem Laserzuschnitt empfohlen,
das Material zu ,tempern“. Die hohe Temperatureinwirkung
des Lasers verursacht Spannungen im Material.

Diese kdnnen in weiterer Folge zu Spannungsrissen fihren.
Tempern egalisiert diese Spannungen.

BEDRUCKEN

SIBUGLAS Standardprodukte (ohne AR+) sind gut bedruck-
bar, bei SIBUGLAS AR+ sind Vortests sinnvoll.

REINIGUNG / PFLEGE

Warmes Wasser plus Spulmittel oder élfreies Waschbenzin
sind geeignete Reinigungsmittel. Verunreinigte Tucher und
scheuernde Reinigungsmittel sind zu vermeiden. Bei
SIBUGLAS AR+ keine Rasierklingen, Messer, Schaber verwen-
den, hierbei kdnnen Kratzer entstehen und die abriebfeste
Beschichtung kann beschadigt werden. Trockenes Abreiben
ist in jedem Fall zu vermeiden. SIBUGLAS Dekorplatten dur-
fen nicht mit Alkohol oder Lésungsmittel gereinigt werden.

DESIGN
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SIBUGLAS

ENTSORGUNG

Fir SIBUGLAS liegen aktuelle LGA Zertifikate vor.
Gerne stellen wir diese zur Verfiigung.
Privatbereich: SIBUGLAS kann in Haushaltsmengen
mit dem normalen Hausmull entsorgt werden!
Gewerbebereich: SIBUGLAS soll einer thermischen
Verwertung zugefihrt werden.

LAGER-INFOS

SIBUGLAS immer trocken und plan lagern und gegen Luft-
feuchtigkeitseinwirkung schiitzen. Platten in eine Folie
einschlagen, Silicatbeutel beipacken und zukleben. Dies
verhindert eine mégliche Wellenbildung im Randbereich der
Platten durch Luftfeuchtigkeitseinwirkung. Keine Lagerung
im Freien! Folgendes ist zu berucksichtigen: Gerollt verpackte
Platten umgehend auspacken und mit Sichtseite nach oben
flach auflegen, beschweren verbessert die Planlage. Um
Beschadigungen zu vermeiden, bitte Kartonunterlage verwenden
und vollflachig beschweren. Die oberste Platte im Stapel mit
Dekorseite nach unten lagern. SIBUGLAS vor Sonnenein-
strahlung geschitzt lagern. Keiner Nasse oder Feuchtigkeit
aussetzen. Material vor Schmutz, Staub und mechanischen
Beschadigungen schitzen.

TRANSPORT-INFOS

Beim Transport von SIBUGLAS ist darauf zu achten, dass die
Platten vor Schmutz, UV-Einstrahlung, Nasse und mechani-
schen Beschadigungen geschutzt werden. Stabile, plane
Paletten mit Kartonunterlage verwenden, die Palette sollte
einen Uberstand zu den Platten haben. Die oberste Design-
platte mit der Dekorseite nach unten auf die Palette legen.
Diese oberste Designplatte soll zusatzlich durch einen Karton
und einen Lattenrost geschutzt werden. Die Kanten und Seiten
mussen ebenfalls geschitzt werden (Kantenschutz, PE-Folie, ...)
Temperaturen unter - 35° C oder tUber + 50° C sollen nicht
unter- bzw. Uberschritten werden.

UNVERTRAGLICHKEITEN BEI SIBUGLAS AR+

Entsprechend der Oberflachenprifung der chemischen Beanspruchung gem. Prifbedingungen DIN EN 68 861-1. Bei dieser Prufung
wurden keine Veranderungen festgestellt, einzige Ausnahme: Rotwein - nach 24 Stunden wurde die Oberflache leicht matt.
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SIBUGLAS SA

Verklebt auf beschichteten Holztrégerplatten, inkl. Kanten und Frasung

MATERIALBEDARF

SIBU-Dekorplatten:

VERARBEITUNGSSCHRITTE

. Beschichtete Holzplatte reinigen.

—_

SIBUGLAS SA im Format 2600 x 1000 mm, stark klebend 2. Klebstoff-Abdeckung der SIBUGLAS Platte abziehen.

Holztragerplatten:

3. Die SIBUGLAS Dekorplatte mittels Gummiroller auf die
Holztragerplatte aufkleben.

Beidseitig beschichtete Holztragerplatten im Format 4. Die beklebten Platten ohne Wartezeit auf das gewlnschte

2600 x 1000 mm

Gegenzug:
Nicht notwendig!

Kantenmaterial:
Alle handelstblichen Mdébelkanten!

Endformat zuschneiden (Sageschnitt).

. Kanten auf der Kantenanleim-Maschine anbringen.

6. Mittels elektrischer Handoberfrase eine Rundkante
bzw. Fasenkante exakt bis zum Ubergang von der
transparenten PMMA-Schicht zur Dekor-Schicht
abfrdsen. Siehe Skizze! Das Kantenmaterial und die
transparente PMMA-Schicht ergeben zusammen den
dabei entstehenden Radius bzw. Fase. Je dicker das
Kantenmaterial, desto breiter wird die Facette.

9]

Die Facettenfrasung ist die Voraussetzung fur ein bekantetes Endprodukt!

Elektr. Handoberfrase
Rundungsfraser @ 6-8 mm

SIBUGLAS SA PMMA-Schicht
\ / | \
/
| Q @) 0 \E/
Holztragerplatte . \
beidseitig beschichtet Dekor-Schicht Fasenfraser
45°

EINFACH
EDLES SCHAFFEN!

Kunststoff-Kante \

O sy
SG LACE Black/Platin
ARESA—= o
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SIBUGLAS SA BESCHREIBUNG - AUFBAU

SIBUGLAS Dekorplatte
PE-Schutzfolie
Kratzfeste Oberflache, nur bei AR+ Ausfuhrung
PMMA-Schicht transparent, UV-bestandig
PU-Leder / Dekor-Schicht, Spezial-Kunstfaser

SA, stark klebende Ruckseite

Beschichtete Holztragerplatte

S E@WNE-7- W DEKORPLATTE - PRODUKTAUFBAU

SIBUGLAS ist ein Verbundwerkstoff bestehend aus den nachfolgenden Einzelkomponenten. Die Eigenschaften der einzelnen
Materialien sowie eine sachgerechte Verarbeitung sind entscheidend fir die Gesamtqualitat der Bauteile/ Deko-Elemente mit
SIBUGLAS.

Aufbau: SIBUGLAS AR+

Gesamtstarke: 2,83 - 3,43 mm
Transparente PMMA-Schicht: 2,0 mm
mit ausgezeichneter Abriebbestandigkeit
Dekorschicht: 0,7 - 1,3 mm

(inkl. Spezial-Kunstfaser)

SA, stark klebende Rickseite: 0,13 mm

Aufbau: SIBUGLAS, unifarbig
Gesamtstarke: 2,83 - 3,43 mm
Transparente PMMA-Schicht: 2,0 mm

Dekorschicht: 0,7 - 1,3 mm
(inkl. Spezial-Kunstfaser)
SA, stark klebende Rickseite: 0,13 mm

Die 2,0 mm starke hochtransparente Schicht verleiht SIBUGLAS eine Echtglasoptik mit hervorragenden
Produkteigenschaften.

EINIGE ANWENDUNGSBEISPIELE:

Tischplatten (AR+)
Bar- und Mobelfronten
Regalboden
Seitenwdnde
Zimmertiiren
Verkaufspulte
Schiebetiiren

UNVERTRAGLICHKEITEN BEI SIBUGLAS AR+

Entsprechend der Oberflachenprifung der chemischen Beanspruchung gem. Prifbedingungen DIN EN 68 861-1. Bei dieser Pri-
fung wurden keine Veranderungen festgestellt, einzige Ausnahme: Rotwein - nach 24 Stunden wurde die Oberflache leicht matt.
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GRUNDREGEL

Hohe Drehzahl - niedriger Vorschub - scharfe Schneid-
werkzeuge verwenden!

SAGESCHNITT / RANDBESAUMUNG

Um die Schnittqualitat zu optimieren, schlagen wir die Ver-
wendung von schmalen, ungeschrankten, hartmetallbesttickten
Kreissageblattern fir Kunststoff- bzw. Laminat-Oberflachen
mit moglichst vielen Wechsel- und/oder Hohlzahnen vor.

Die Sageblatt-Drehzahl sollte mind. 2800/min. betragen (ideal
4000/min). Platten einzeln sagen und keinen Vorritzer
verwenden! Der Sigeblatt-Uberstand betragt im optimalen
Fall nicht mehr als 10 - 20 mm.

EIN SAGEBLATT-TIPP

Fa. Leitz, Art. Nr. 58453, Durchmesser: 250 mm, Breite:
2,4/1,6 mm, Zahne-Anzahl: 80 Stk. Wechselzahn Z80/9, 82,
die Wechselzahne sind an der AuBenseite abgefast (Fase
0,3 mm 45° C) und mussen immer mitgescharft werden. Fur
eine saubere Schnittkante ist es wichtig, dass das Sageblatt
gut gescharft ist! Keine geschrankten Kreissageblatter
verwenden!

FRASEN

Auch hier gilt wie beim Sagen - Hohe Drehzahl und niedrigen
Vorschub verwenden! Grundsatzlich eignen sich Maschinen
und Werkzeuge aus der Holzverarbeitung fur die Bearbeitung
unserer auf Holztragerplatten verleimten SIBUGLAS Platten
sehr gut. Schmale Fraskanten kdnnen mit einer Ziehklinge
bzw. mittels Schmirgelpaste nachtraglich optisch verschénert
werden. Flr eine saubere Schnittkante ist es wichtig, dass die
Werkzeuge immer gut gescharft sind!

BOHREN

Mittels Holzbohrer! Scharnierbohrungen und ahnliche
Bearbeitungen kénnen problemlos mittels Forstnerbohrer
durchgefuhrt werden.

ANBRINGEN DER MOBELKANTEN

Alle handelslblichen Kunststoff-Mdbelkanten kénnen in
herkdmmlichen Verfahren angebracht werden!

OBERFLACHENVERSIEGELUNG

bei unseren SIBUGLAS Platten ohne AR+ Ausfiihrung

Mit unserem Acryl POLITUR-KIT kénnen Sie oberflachliche
Verbrauchs- oder Kratzspuren in der SIBUGLAS Oberflache
immer wieder wegpolieren. Gleichzeitig wird die Oberflache
durch das Polieren geschtitzt. Das POLITUR-KIT enthalt:
Polierpaste, Schwamm und Poliertuch.

LAGERUNG

(siehe Seite 180)

REINIGUNG / PFLEGE

Warmes Wasser plus Spulmittel oder élfreies Waschbenzin
sind geeignete Reinigungsmittel. Verunreinigte Tlcher

und scheuernde Reinigungsmittel sind zu vermeiden. Bei
SIBUGLAS AR+ keine Rasierklingen, Messer, Schaber verwenden,
hierbei kdnnen Kratzer entstehen und die abriebfeste Be-
schichtung kann beschadigt werden. Trockenes Abreiben ist
in jedem Fall zu vermeiden. SIBUGLAS Dekorplatten durfen
nicht mit Alkohol oder Lésungsmittel gereinigt werden.

OBERFLACHENSCHUTZ

Alle Oberflachen sind durch eine Schutzfolie gegen
Beschadigungen geschutzt, dieser Schutzfilm soll erst
nach der Verarbeitung abgezogen werden.
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SIBUGLAS PVA

Verleimt und Verpresst auf saugenden Holztrégerplatten

Ob am Mdbel im Wohnbereich oder im Schaufenster, in der Bar, im Hotel bzw. auf Messestanden, SIBUGLAS findet heute ein
breites Einsatzgebiet. SIBUGLAS ist eine Mehrschichtplatte bestehend aus PMMA, PU-Leder und einer Spezial-Kunstfaser. Diese
Mehrschichtplatte wird mittels PVA-WeiRRleim auf saugende Untergriinde verklebt. Damit eine optimale Planlage erreicht wird,
liefern wir die technisch abgestimmte Gegenzugplatte auf Wunsch gleich mit.

SIBUGLAS / SIBUGLAS AR+ MIT KRATZFESTER OBERFLACHE
INKL. SIBUGLAS-GEGENZUGPLATTE

Eine spezielle Kunstfaser auf der Plattenriickseite (bei der Dekorplatte + Gegenzugplatte) ermdglicht einen wesentlichen
Verarbeitungsvorteil unserer SIBUGLAS Platten. Leichte Unebenheiten und Ubersehene feine Schmutzpartikel werden durch
die getrankte Kunstfaser weitgehend ausgeglichen. Beide SIBUGLAS Ruckseiten werden mittels Leim-Roller mit PVA-WeiRRleim
moglichst gleichmaRig, vollflachig getrankt und umgehend auf beide Seiten der saugenden Holztragerplatte aufgelegt.
Anschlielend kommt der Verbund in die Plattenpresse.

Perfekte Hochglanzoberflachen sind dadurch einfach zu realisieren.

S @W NN AW BESCHREIBUNG - AUFBAU

SIBUGLAS Dekorplatte

PE-Schutzfolie
Kratzfeste Oberflache, nur bei AR+ Ausfiihrung
PMMA-Schicht transparent, UV-bestandig
PU-Leder / Dekor-Schicht, Spezial-Kunstfaser
PVA-Weil3leim

Holztragerplatte
Mindeststarke 16 mm!
Bei grofReren Formaten starkere Holztragerplatten verwenden!

SIBUGLAS Gegenzugplatte
PVA-Weil3leim
PU-Leder/ unifarbig, Spezial-Kunstfaser
PMMA-Platte
PE-Schutzfolie

So verleimte und verpresste SIBUGLAS Dekorplatten lassen sich mit den meisten handelstblichen Holzbearbeitungsmaschinen
und Holzbearbeitungswerkzeugen gut und einfach bearbeiten. Bei der Verarbeitung muss die PE-Schutzfolie auf der Oberflache
bleiben. Der Einsatz geeigneter und gut schneidender Werkzeuge verhindert Beschadigungen. Optimale Maschinenparameter,
Werkzeugauslegung und Schnittgeschwindigkeiten sind vor der Fertigung individuell anhand einer Musteranfertigung zu ermitteln.
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SN[ @WNR 4. W DEKORPLATTE - PRODUKTAUFBAU

SIBUGLAS ist ein Verbundwerkstoff bestehend aus den nachfolgenden Einzelkomponenten. Die Eigenschaften der einzelnen
Materialien sowie eine sachgerechte Verarbeitung sind entscheidend fiir die Gesamtqualitat der Bauteile/ Deko-Elemente mit
SIBUGLAS.

Aufbau: SIBUGLAS, unifarbig Aufbau: SIBUGLAS AR+

Gesamtstadrke: 2,7 - 3,3 mm Gesamtstarke: 2,7 - 3,3 mm

Transparente PMMA-Schicht: 2,0 mm Transparente PMMA-Schicht: 2,0 mm
mit ausgezeichneter Abriebbestandigkeit

Dekorschicht: 0,7 - 1,3 mm Dekorschicht: 0,7 - 1,3 mm

(inkl. Spezial-Kunstfaser) (inkl. Spezial-Kunstfaser)

Die 2,0 mm starke hochtransparente Schicht verleiht SIBUGLAS eine Echtglasoptik mit hervorragenden
Produkteigenschaften.

V@SR AW GEGENZUGPLATTE

Far den verleimten und verpressten Verbund (Oberflache + Holztrager + Gegenzug) wird ein technisch abgestimmter
Gegenzug bendtigt, der fur die Eigenschaften der verwendeten Materialien optimal angepasst ist. Dadurch wird ein Verzug
unter Warme und Kalte sowie schwankender Luftfeuchtigkeit nahezu ausgeschlossen.

Bei SibuGlas AR+ (PMMA 2 mm) empfehlen wir als Gegenzug den Artikel SG Bianco (17934) - keine Vorbehandlung nétig. Bei
samtlichen SibuGlas MARBLE AR+ Artikeln empfehlen wir einen herkémmlichen 2 mm PMMA Gegenzug.

Lassen Sie die Platten nach dem Pressvorgang im Stapel Uber Nacht (ca. 16 Stunden) abkihlen. Damit sich auch die oberste
Platte plan auslegen kann, ist der Stapel mit einer 19 mm Spanplatte abzudecken.

SN[ @WNE 4. W VERKLEBEANLEITUNG
FUR PLATTEN MIT PVA-WEIRLEIM

Leimauftrag: Nur plane Holztragerplatten verarbeiten!

Akklimatisierte SIBUGLAS Dekorplatte, SIBUGLAS Gegenzugplatte und Holztragerplatte auf einen geraden, sauberen und
ausreichend groRen Arbeitstisch nebeneinander auflegen. Die Holztragerplatte wird um ca. 10 mm gréRer zugeschnitten als
die SIBUGLAS Platten. Zuerst beide SIBUGLAS Platten mit PVA-Leim mittels Leim-Roller satt einleimen. Der Verbrauch
an PVA-WeiBleim ist aufgrund der stark saugenden SIBUGLAS Ruickseite héher. Der Leimverbrauch betragt ca. 200 - 300 g/m?.
Die Kunstfaser soll kurz vor der Verklebung einen nassen Kleberglanz aufweisen. AnschlieBend positioniert man
moglichst zeitnah beide SIBUGLAS Platten mittig auf die Holztragerplatte.

! Kein direkter Leimauftrag auf der Holztragerplatte - dies kann die Planlage negativ beeinflussen!

Verpressung:

Nun kommt die Verbundplatte bei 30° C. fur ca. 15 Minuten in die Plattenpresse. Mit nicht zu hohem Druck pressen,
bertcksichtigen Sie lhre eigenen Erfahrungswerte bzw. lhr Know-how. Richtwert: 20 N/m2 bzw. 2 kg/m?.

! Sobald die Platten aus der Presse entnommen werden, mussen diese im Stapeldruck fiir mindestens 12 Stunden PLAN
gelagert werden. Eine wirklich ebene Unterlage ist fur die Planitat der Verbundplatte von Wichtigkeit!

Eine zweite Moglichkeit fiir Kleinmengen ist, die Platten Uber Nacht bei ca. 20 ° C in der Maschine zu pressen. Diese Art der
Verarbeitung bendtigt keinen anschlieBenden Stapeldruck.

! Die Plattenpresse vor der SIBUGLAS Verarbeitung stets optimal saubern!

Die Sauberkeit der Plattenpresse spiegelt sich in unseren Dekor-Oberflachen wieder!

Minimal gebogene Holztragerplatten (Ausnahme): Sollten die Holztrégerplatten von vornherein nicht exakt plan sein,
dann verleimen Sie die Gegenzugplatte immer auf die hohle Seite (Innenradius) und die Dekorplatte auf jene Seite mit der
Krimmung nach aulRen (AuBenradius). Dies erleichtert die Weiterverarbeitung bzw. die Montage!
Zuschnitt/Randbesaumung bzw. weitere Arbeitsschritte:

Diese Arbeiten frihestens 24 Std. nach der Verklebung/Verpressung durchfihren!

Anbringen der Kanten: Handelslbliche Kanten kénnen in der bekannten Art und Weise wie gewohnt angebracht werden!
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110 @SR AY.W MECHANISCHE BEARBEITUNG / INFOS

GRUNDREGEL

Hohe Drehzahl - niedriger Vorschub - scharfe Schneid-
werkzeuge verwenden!

SAGESCHNITT / RANDBESAUMUNG

Um die Schnittqualitat zu optimieren, schlagen wir die Ver-
wendung von schmalen, ungeschrankten, hartmetallbesttickten
Kreissageblattern fur Kunststoff- bzw. Laminat-Oberflachen
mit moglichst vielen Wechsel- und/oder Hohlzahnen vor.

Die Sageblatt-Drehzahl sollte mind. 2800/min. betragen (ideal
4000/min). Platten einzeln sagen und keinen Vorritzer
verwenden! Der Sageblatt-Uberstand betragt im optimalen
Fall nicht mehr als 10 - 20 mm.

EIN SAGEBLATT-TIPP

Fa. Leitz, Art. Nr. 58453, Durchmesser: 250 mm, Breite:
2,4/1,6 mm, Zahne-Anzahl: 80 Stk. Wechselzahn Z80/9, 82,
die Wechselzahne sind an der AuRenseite abgefast (Fase
0,3 mm 45° C) und mussen immer mitgescharft werden.
Fur eine saubere Schnittkante ist es wichtig, dass das Sageblatt
gut gescharft ist! | Keine geschrankten Kreissageblatter
verwenden!

FRASEN

Auch hier gilt wie beim Sagen - Hohe Drehzahl und niedrigen
Vorschub verwenden! Grundsatzlich eignen sich Maschinen
und Werkzeuge aus der Holzverarbeitung fur die Bearbeitung
unserer auf Holztragerplatten verleimten SIBUGLAS Platten
sehr gut. Schmale Fraskanten kénnen mit einer Ziehklinge
bzw. mittels Schmirgelpaste nachtraglich optisch verschénert
werden. FUr eine saubere Schnittkante ist es wichtig, dass die
Werkzeuge immer gut gescharft sind!

BOHREN

Mittels Holzbohrer! Scharnierbohrungen und ahnliche
Bearbeitungen kdnnen problemlos mittels Forstnerbohrer
durchgefuhrt werden.

ANBRINGEN DER MOBELKANTEN

Alle handelstblichen Mdbelkanten kénnen in herkdmmlichen
Verfahren angebracht werden!

OBERFLACHENVERSIEGELUNG

bei unseren SIBUGLAS Platten ohne AR+ Ausfiihrung

Mit unserem Acryl POLITUR-KIT kénnen Sie oberflachliche
Verbrauchs- oder Kratzspuren in der SIBUGLAS Oberflache
immer wieder wegpolieren. Gleichzeitig wird die Oberflache
durch das Polieren geschutzt. Das POLITUR-KIT enthalt:
Polierpaste, Schwamm und Poliertuch.

LAGERUNG

(siehe Seite 180)

REINIGUNG / PFLEGE

Warmes Wasser plus Spulmittel oder 6lfreies Waschbenzin
sind geeignete Reinigungsmittel. Verunreinigte Ttcher und
scheuernde Reinigungsmittel sind zu vermeiden. Bei SIBUGLAS
AR+ keine Rasierklingen, Messer, Schaber verwenden, hierbei
kdénnen Kratzer entstehen und die abriebfeste Beschichtung
kann beschadigt werden. Trockenes Abreiben ist in jedem Fall
zu vermeiden. SIBUGLAS Dekorplatten dirfen nicht mit Alkohol
oder Lésungsmittel gereinigt werden.

OBERFLACHENSCHUTZ

Alle Oberflachen sind durch eine Schutzfolie gegen Beschadi-
gungen geschutzt, dieser Schutzfilm soll erst nach der Verarbei-
tung abgezogen werden.

UNVERTRAGLICHKEITEN BEI
SIBUGLAS AR+

Entsprechend der Oberflachenprifung der chemischen Bean-
spruchung gem. Prifbedingungen DIN EN 68 861-1. Bei dieser
Prufung wurden keine Veranderungen festgestellt, einzige Aus-
nahme: Rotwein - nach 24 Stunden wurde die Oberflache leicht
matt.
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Ubersicht

GEGENZUGPLATTEN

SG BIANCO VERWENDET ALS GEGENZUGPLATTE

SG Bianco

2600 x 1000 x 2,7 mm / NA 17934

SG ANTIGUA Gold AR+ NA 17822
SG Bianco NA 17934
SG Bianco AR+ NA 17912
SG COCKTAIL Opal AR+ NA 16997
SG Ice White AR+ NA 17915
SG LACE White/Vintage Brown AR+ NA 17818
SG LEGUAN Blue AR+ NA 16978
SG LEGUAN Bianco met AR+ NA 19304
SG LEGUAN Copper AR+ NA 16976
SG LEGUAN Gold AR+ NA 16977
SG LEGUAN Silver AR+ NA 16975
SG LUXURY Bronze AR+ NA 17820
SG LUXURY Gold AR+ NA 17819
SG Magnolia AR+ NA 17914
SG Malaga AR+ NA 17963
SG Mocca AR+ NA 17962
SG Nero AR+ NA 17913
SG Old Platin AR+ NA 18067
SG Vintage Copper AR+ NA 17198
SG Vintage Silver AR+ NA 17197

Fur folgende Artikel ist eine herkdmmliche 2mm dicke PMMA Platte als Gegenzug erforderlich.

SG MARBLE Alpine AR+ NA 19329
SG MARBLE Black AR+ NA 19330
SG MARBLE Brown AR+ NA 19331
SG MARBLE Emperador AR+ NA 19332
SG MARBLE Grey AR+ NA 19333
SG MARBLE White AR+ NA 19334

SG Bianco dient als Gegenzugplatte fur nachfolgend

angefuhrte Artikel:

187/
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SIBUGLAS AR+ NA

Im Badezimmer und Nassraumbereich

SIBUGLAS eignet sich hervorragend fur die Gestaltung und Renovierung im Badezimmer! Malband, Wasserwaage, Stichsage od. Handkreissage, Duschtasse bzw. Badewanne und Fliesenwand zu erneuern.

BENﬁTIGTES WERKZEUG bzw. Bakterienbefall entfernen. Meist ist es auch not-

wendig, die bestehende, flexible Wartungsfuge zwischen

Alulatte, Schraubzwingen, Akkuschrauber, Lochsage, Ziehklinge,
Feile, Ticher, Gummiroller, Marker, Arbeitstisch, Abdeckkle-

beband, Untergrundreiniger, SIBU SILICON 1.4 A, VERARBEITUNGSSCHRITTE
1. Plattenmale vor Ort abnehmen und Armaturenauslasse
VORBEREITUNG oder sonstige Aussparungen, sofern vorhanden, genau
ausmessen. Am Plattenrand und bei samtlichen Ausspa-
1. Demontage der Sanitargegenstande wie Armaturen, rungen rundum eine 3 mm Silikonfuge berlcksichtigen.

Brausestange, etc.
2. Male auf SIBUGLAS Dekorplatten Ubertragen.
2. Untergrund grindlich reinigen bzw. entfetten. Der Unter-

grund muss frei von losen Teilen, tragfahig, trocken, glatt, 3. SIBUGLAS mit Alulatte und Schraubzwingen fur geraden
staub-, schmutz-, fett-, wachs- und silikonfrei sein. Um eine Schnitt auf Arbeitstisch fixieren und mit Sage und feinem
maximale Haftung zu erzielen, nicht saugende Untergriinde Blatt schneiden. Sofern nétig, Ausschnitte fur Armaturen-
immer mit Alkohol (Ethanol, Isopropylalkohol) reinigen. auslasse mittels Lochsage noch vor der Verklebung
Bevor Sie mit den Renovierungsarbeiten beginnen, missen bohren (siehe mechanische Weiterbearbeitung).

Sie den bestehenden, zu Uberarbeitenden Untergrund (z.B. AnschlieRend Schnittkanten entgraten.

Fliesenwand) reinigen und einen eventuellen Schimmelpilz-

4. Die Plattenformate mittels Marker am Untergrund
anzeichnen. Dient zur Positionierung des Kleberauftrages!
Unser Silikon-Kleber gleicht leichte Unebenheiten im
Untergrund aus.

110°-130°

5. Verklebung: Silikon-Raupenabstand zum Plattenrand
ca. 10 mm, von Raupe zu Raupe ca. 60 mm einhalten.
Raupenhohe ca. 3-4 mm. Da Silikon auf feuchten Oberfla-
chen nicht haftet, muss der Untergrund vollkommen
trocken sein.

SDG LUXURY Metallspiralbohrer - Senker 6. Platte in Position bringen, mittels Tuch leicht andrtcken,
Bronze AR+ NA nachgeschliffen wenn notig Position nochmals korrigieren und anschlie-

Bend mittels Gummiroller fest andriicken.

7. Abdeckklebeband im Bereich der Silikonfugen am
Untergrund und auf der Dekorplatte anbringen.

8. Vor dem Verfugen bzw. dem Abdichten der Aussparungen
die Hinweise auf der Silikon-Kartusche beachten.

Hartmetall-Kronenbohrer 9. Abdeckklebeband und eventuelle Silikonreste umgehend
entfernen.
) SIBU SILICON
~ SG LUXURY .
Bronzf AR+ NA | Transparent SG COCKTAIL Opal AR+, SG LEGUAN Silver AR+, SG Vintage Silver AR+, SG LEGUAN Bianco met AR+, SG Bianco AR+, SG Ice White AR+
l e R SG Malaga AR+, SG Magnolia AR+, SG Old Platin AR+, SG LEGUAN Gold AR+, SG MARBLE Grey AR+, SG MARBLE Brown AR+
- - SG MARBLE Black AR+, SG MARBLE Alpine AR+, SG MARBLE White AR+
Nero SG LEGUAN Blue AR+, SG Nero AR+, SG MARBLE Black AR+
MATERIALBEDARF Beige SG LACE White/Vintage Brown AR+, SG LUXURY Bronze AR+, SG LEGUAN Silver AR+
Terra SG ANTIGUA Gold AR+, SG LUXURY Gold AR+
Dekorplatten: SIBUGLAS AR+ NA o , ‘ N Mocca SG LEGUAN Copper AR+, SG Vintage Copper AR+, SG Mocca AR+, SG MARBLE Emperador AR+, SG MARBLE Brown AR+
Kleber: SIBU SILICON 1.4 A } Ist ein fur die Verarbeitung erforderliches neutral vernetztes Silikon.
Fugen/Abdichtung: SIBU SILICON 1.4 A 1 Kartusche reicht fir ca. 1,5 bis 2,0 m2.
SIBU SILICON 310 ml: SIBU Silicon 1.4A Beige / Art.-Nr. 18359 Fur jede SibuGlas Designplatte
Es durfen nur essigsaurefreie, neutral vernetzte Silikone verwendet werden. SIBU Silicon 1.4A Transparent / Art.-Nr. 18357  SIBU Silicon 1.4A Terra / Art.-Nr. 18387 haben wir passende Silikonfarben
SIBU Silicon 1.4A Nero / Art.-Nr. 18358 SIBU Silicon 1.4A Mocca / Art.-Nr. 18388 im Lieferprogramm!

DESIGN ' 188 189/ DESIGN

we decorate. we decorate.



S E@RY VO .S MECHANISCHE BEARBEITUNG IM
UNVERKLEBTEN ZUSTAND

REINIGUNG

Warmes Wasser plus Spulmittel oder 6lfreies Waschbenzin.
Eventuelle Kalkablagerungen auf SIBUGLAS Platten lassen
sich mit Essig, Zitronensaft bzw. flissigem, nicht scheuern-
dem CIF entfernen. Bei SIBUGLAS AR+ keine Rasierklingen, Mes-
ser, Schaber verwenden, hierbei kénnen Kratzer entstehen

UNVERTRAGLICHKEITEN
BEI SIBUGLAS AR+

Entsprechend der Oberflachenprifung der chemischen
Beanspruchung gem. Prufbedingungen DIN EN 68 861-1.
Bei dieser Prufung wurden keine Veranderungen festgestellt,

GRUNDREGEL und die abriebfeste Beschichtung kann beschadigt werden. einzige Ausnahme: Rotwein - nach 24 Stunden wurde die
Trockenes Abreiben ist in jedem Fall zu vermeiden. SIBUGLAS Oberflache leicht matt.

Hohe Drehzahl - ziigiger Vorschub - scharfe Schneidwerk- SIBUGLAS auf eine saubere, stabile Holzunterlage positionieren Dekorplatten durfen nicht mit Alkohol oder Losungsmittel

zeuge verwenden! Warmeentwicklung sollte nach Méglichkeit und mit Schraubzwingen unter Verwendung einer sauberen gereinigt werden. Ein direkter Wasserstrahl Gber 45° C. auf

stets vermieden werden, diese kann Materialspannungen Zulage im Bohrungsbereich fixieren. die SIBUGLAS Oberflache sollte vermieden werden.

verursachen.

Samtliche Plattenaussparungen und Bohrungen im Nassbereich
mittels SIBU SILICON 1.4 A gegen Feuchtigkeitseintritt gut

ZUSCHNITT MITTELS STICHSAGE  abdichten!

SIBUGLAS mit Alulatte und Schraubzwingen auf Arbeitstisch
fixieren und mit Stichsage schneiden. Mit ca. 2000 Hiben/min,
ohne Pendelhub mit zligigem Vorschub arbeiten.

Ein Flattern der Platte und Verkanten der Stichsage
(Warmeentwicklung) ist zu vermeiden.

Sageblatt-Info: Standard-Stichsageblatt mit Zahnabstand
1,0-2,0 mm oder Bosch Sageblatt ,clean for PMMA"
Zahnabstand 1,8 mm verwenden.

Sofern moglich, ist eine Laserbearbeitung zu bevorzugen.

Plattenrander und alle Aussparungen ausfugen
Bohrerbeschaffenheit siehe Seite189.

und 100%ig abdichten.

FRASEN

Montageanleitung FUR DEN NASSRAUMBEREICH

Zur Bearbeitung kdnnen grundsatzlich alle handelsiblichen Arten
von Frasmaschinen angewendet werden, von der einfachen
Handfrasmaschine bis zum numerisch gesteuerten Automaten.

ZUSCHNITT MITTELS Beim Frasen mit kleineren Durchmessern stets ein- oder BENOTIGTES WERKZEUG VORBEREITUNG
o zweischneidige Fingerfraser mit guter Spanabfuhr verwenden.
HANDKREISSAGE MaBband, Wasserwaage, Stichsage od. Handkreissage, Demontage der Sanitdrgegenstande wie Armaturen,
Zwar richtet sich die Wahl der Fraser nach der jeweiligen Be- Alulatte, Schraubzwingen, Akkuschrauber, Lochsage, Ziehklinge, Brausestange, etc. - Plattenmal3e vor Ort abnehmen und
SIBUGLAS mit Alulatte und Schraubzwingen auf Arbeitstisch arbeitungsaufgabe, doch in jedem Fall ist sicherzustellen, dass Feile, TUcher, Gummiroller, Marker, Arbeitstisch, Abdeck- Auslasse bzw. sonstige Aussparungen genau ausmessen
fixieren und mit Handkreissage schneiden. Zigigen Vorschub folgende Voraussetzungen erfullt sind: Freiwinkel 2° bis 10°, klebeband, Untergrundreiniger, SIBU SILICON 1.4 A bzw. und anschliefend Male auf Platten Ubertragen.

und max. Drehzahl verwenden, Sage nicht verkanten
(Warmeentwicklung) und ein Flattern der Platten vermeiden.
Sageblatt-Info: Wechselzahnfase, Zahnabstand ca. 10 mm
unabhangig vom Sageblatt-Durchmesser. Bei der mechanischen
Bearbeitung von SIBUGLAS Dekorplatten Hitze durch gut
geschliffene Werkzeuge und zigigen Vorschub vermeiden.

Spanwinkel 0° bis 5°, Schnittgeschwindigkeit 200 bis 4500 m/min,
Vorschub bis 0,5 mm/U.

essigsaurefreies, neutral vernetztes Silikon.

Beim S&gen oder Frisen von Aussparungen oder Offnungen
stets in den Schnittkantenecken vorbohren. Dies vermeidet
Kerbwirkungen und damit Bruchgefahr der Platten. Diese
Bohrungen sollten einen Durchmesser von ca. 10 mm haben.
Sofern moglich, ist eine Laserbearbeitung zu bevorzugen.

BOHREN

Samtliche Aussparungen fur Armaturen, Brausestange usw.
bzw. Bohrungen unbedingt vor der Wandverklebung anfertigen.
Aussparungen und Bohrungen so groB erstellen, dass Kontakt
zwischen der SIBUGLAS Dekorplatte und den zu fixierenden
Gegenstanden spater sicher vermieden wird. Ca. 2-3 mm Luft
rundum einhalten. Alle Bohrungen leicht ansenken, scharfe
Schnittkanten brechen. Dibel nicht in der SIBUGLAS Platte
aufspreizen, immer im Untergrund gut verankern. Scharfe
Werkzeuge verwenden.

UNTERGRUNDE

Untergrund reinigen / entfetten, Plattenzuschnitt mittels Stich- od. AnschlieBend Schnittkanten 3 - 4 mm hohe Silikon-Raupen
Plattenposition am Untergrund Handkreissage von der Ruickseite mittels feinem Schleifpapier, Feile im Abstand von ca. 10 mm zum
markieren, Senkrechte anzeichnen.  mit Unterlage anfertigen. od. Ziehklinge entgraten. Plattenrand u. zwischen den Raupen

Bestehende Fliesen, Gipskartonplatten, glattes Mauerwerk. ! r
(siehe Seite 179) von ca. 60 mm auftragen.

KLEBER

SIBU SILICON 1.4 A

Platte in Position bringen, mit Tuch ~ Weitere Platten mittels Abstand- Mit Gummiroller fest andriicken, Fugenbereich mit Klebeband
leicht andricken. halter (mind. 3 mm) in Position SIBUGLAS Schutzfolie im Randbe- begrenzen, Plattenrander und
bringen. reich I6sen. alle Aussparungen ausfugen und

100%ig abdichten. Fugen mit
Finger formen.

Silikon-Verunreinigungen sofort
entfernen und anschlieBend
Schutzfolie abziehen.

Bohrung Eckfreistellung

Zuschnitt mit Stichsage Aussparung mittels

Hartmetall-Kronenbohrer
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Nicht klebend

Stark klebend

Auf Wunsch
schwer entflammbar erhaltlich

Digitaldruck méglich

PR+
Digital-/Siebdruck mdoglich

PR+

Digital-/Siebdruck mdglich

Vor dem Druck ist eine Corona- oder
Plasma-Vorbehandlung

der Oberflache durchzufihren.

Auf Wunsch vorbehandelt erhéltlich.

Feuchtraumeignung

Bedingt feuchtraumgeeignet

Abriebbestandig

P
+ 2 >
« (‘_Dh +
%]
—

Darstellung zeigt nicht die
gesamte Plattenlange

Zuordnungsnummern zu den
Originalmustern im Katalog ,INSPIRATIONS”
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